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Oleingespritzte
Schraubenkompressoren

G 15-22/GA 15-26/GA 11*-30/GA 15-37 VSD* (11-37 kW)
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Kompressoren fur
jeden Druckluftbedarf

Die Oleingespritzten Schraubenkompressoren G, GA, GA* und
GA VSD* bieten hohe Leistung, Zuverlassigkeit und niedrige
Betriebskosten. Der G 15-22 ist ein hochwertiger, zuverlassiger
Kompressor mit niedrigen Investitionskosten. Der GA 15-26
bietet Spitzentechnologie bei reduziertem Schallpegel.

Der GA 11+-30 liefert hochste Qualitat und Effizienz mit fest
eingestellter Drehzahl. Unser Premiumprodukt, der GA 15-37
VSD+, ist ein hochmoderner Kompressor mit hoher Leistung
und Energieeinsparung.

G 15-22
Robuste, kostenglinstige
Kompressoren

e Qualitat und Zuverlassigkeit bei
niedrigen Investitionskosten

e Einfache Installation und Wartung

¢ Benutzerfreundliche, vereinfachte
BASE-Steuerung

GA 15-26
Kompakte, industrielle
Druckluftsysteme

e Qualitat und optimale Wartungsfreundlichkeit
bei niedrigen Investitionskosten

e Hochwertige, trockene Druckluft dank
integriertem Trockner

e Volle Kontrolle und hohe Effizienz mit der
Elektronikon” Swipe-Steuerung

GA 11+-30
Die Leistungsstarken

e Hoher Volumenstrom (FAD) und
auBerordentliche Effizienz
AuBerst sparsam im Stromverbrauch und sehr
geringe Gerauschentwicklung
Integrierter Trockner sorgt fir trockene
Druckluft in hoher Qualitat
Einfache Steuerung und Wartung mit der
Elektronikon” Touch-Steuerung mit
hochauflésendem Farbdisplay

GA 15-37 VSD*
Die ultimativen Energiesparer

e Durchschnittlich 50 % Energieeinsparung im
Vergleich zu herkémmlichen Kompressoren
mit fest eingestellter Drehzahl

¢ Trockene Druckluft in hochster Qualitat bei
niedrigsten Energiekosten mit den neuen
integrierten Trocknern

e Einfache Uberwachung und Wartung durch
die Elektronikon” Touch-Steuerung mit
hochauflésendem Farbdisplay

e |Innovative, vertikale Bauweise zur
Verringerung der Stellflache und fur
héhere Wartungsfreundlichkeit

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD




G 15L-22:
Robuste, kostengunstige Kompressoren

Kostengunstige Wartung
Alle Hauptkomponenten, der
Olabscheider und der Olfilter sind
leicht zuganglich, was eine schnelle
und einfache Wartung sicherstellt.

Der G 15-22 mit Riemenantrieb ist leise, effizient, leistungsstark und zuverlassig.
Kurz gesagt, deckt er alle Anforderungen ab, die Kleinunternehmern mit geringen Betriebszeiten am
wichtigsten sind. Aber das ist noch nicht alles: Diese Qualitat geht mit niedrigen Investitionskosten einher.

4

Einfache Installation

e Verflgbar in verschiedenen Konfigurationen — inklusive
boden- oder behaltermontierte Versionen mit oder ohne
integriertem Trockner

¢ Aufgrund des minimalen Platzbedarfs und des an der
Oberseite des Kompressors befindlichen Kuhlluftauslasses
kann das Gerdt unmittelbar an der Wand oder in Nischen
positioniert werden.
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Riemengetriebenes
Kompressionselement,
stabiler Motor

e Das patentierte Schraubenelement ermoglicht
Arbeitszyklen von 100 %.

e Der Kompressor ist fur den Betrieb bei
Umgebungstemperaturen von bis zu
46° C ausgelegt.

¢ Niedriger Gerauschpegel und geringe Vibrationen

Full-Feature (FF)

¢ Integrierter Kaltemittel-Lufttrockner
e Leitungsluftfilter

Steuerung und Uberwachung

e Die neue BASE-Steuerung ermoglicht eine einfache Uberwachung
und Steuerung.

Symbolbasierte Anzeige, Druckeinstellungen, Temperaturerfassung
e Arbeitsstunden/Betriebsstunden unter Last

e Servicewarnungen

Einstellung des Auslassdrucks direkt Gber die Steuerung

¢ Anzeige von Druck und Temperatur am Elementauslass

4 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD*
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Kompakte, industrielle Druckluftsysteme ' : e e o s

Der GA 15-26 liefert stets qualitativ hochwertige Druckluft. Der GA 15-26 halt Ihr Druckluftnetz sauber und niedriger Restélgghalt dank vertikaler
Anordnung des Olbehalters

versorgt Ihre Produktion zuverlassig mit Druckluft. « Extrem niedrige Druckluftverluste im

Belastungs-/Entlastungszyklus dank
verkleinertem Olbehélter
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Robustes Kompressionselement,
stabiler Motor

¢ Das neue Kompressionselement des GA 15-26 ist
mit einem Motor der Effizienzklasse IE3 kombiniert.

® 5-6 % hohere Effizienz im Vergleich zu
Riemenantriebssystemen

¢ Zahnradantriebseinheit fir hochste Zuverlassigkeit
und geringe Wartungsanforderungen

o

Integrierte Qualitatsdruckluftiosungen

e Der integrierte Trockner verhindert Kondensation und Korrosion im Netz.
Optionale Filter sorgen fur Luftqualitat bis zu ISO-Klasse 1 (<0,01 ppm).

¢ StandardmaBig enthaltener Wasserabscheider

e Zusatzliche Energieeinsparung durch den verlustfreien elektronischen
Kondensatableiter des Trockners
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Moderne Uberwachung 5

o Modernste Uberwachung dank Elektronik” Swipe mit Einfache Installation

integrierter Konnektivitat e Eine echte Plug-and-Play-Losung far

¢ Wartungs- und Warnanzeigen, Fehlererkennung und Installationsunternehmen und Erstausriister
Kompressorabschaltung e Optionaler integrierter Trockner, Luftfilter

e Standard-SMARTLINK-Ferntberwachung zur Maximierung der und ab Werk montierter 500-Liter-Behalter
Luftsystemleistung und Energieeinsparung e Einfacher Transport mit dem Gabelstapler

e Optionale Elektronikon® Touch-Steuerung flr bessere e AuBergewodhnlich kleine Stellflache

FerntUberwachungsfunktionen und Wartungszeit-Indikatoren

6 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11*-30/GA 15-37 VSD Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 7



GA 11+-30:
Die Leistungsstarken

©

Moderne Steuerung

Erweiterte Konnektivitat und Steuerung, hervorragende Effizienz, hohe Zuverlassigkeit und vieles mehr — Der ) . - ° H?ChmOdeme. Elektronikon Touch-Steuerung

GA 11+-30 erfillt nicht nur héchste Erwartungen, sondern Ubertrifft sie noch. Darliber hinaus ist er mit einer e = mrév\\//\frrlanzmglen, Kompressorabschaltung
un artungsplanun

Vielzahl von Optionen erhaltlich, sodass Sie das Gerat an lhre spezifischen Anforderungen anpassen kénnen. =P 9

e Benutzerfreundlich und fur Leistung unter
Wenn Sie nach dem Besten suchen, ist der GA 11+-30 genau die richtige Wahl — ohne Wenn und Aber. hartesten Bedingungen entwickelt

e Integriertes Phasenfolgerelais fir die
Motorsteuerung und mehr Schutz

¢ Standard-SMARTLINK-Ferntberwachung zur
Maximierung der Luftsystemleistung und
Energieeinsparung

e Optionale Steuerung fur mehrere

—r b Kompressoren (2, 4 oder 6 Kompressoren)

B o

Zuverlassig: Motor
und Antriebseinheit

e Das Herzstlick des Kompressors GA 11+-30 ist
das hochmoderne Kompressionselement.

¢ Das Element ist mit einem wartungsfreien und
hocheffizienten Getriebegehduse gepaart.

e Der Motor der Effizienzklasse IE4 und die
Antriebseinheit sind dauergeschmiert, um
unsachgemaBe Nachschmierung zu vermeiden.

e Durch eine optimierte Anordnung und dank
des hochleistungsstarken
Kompressionselements kann der Volumenstrom
(FAD) um 6-10 % gesteigert und zugleich der
Stromverbrauch um 3-8 % gesenkt werden.

Qualitatsdruckluftlésungen

e Integrierte Trockner mit Gegenstrom-
Warmetauscher, integriertem
Wasserabscheider und optionaler Saver-Cycle-
Regelung des Trockners

Optionale Ausstattung des integrierten
Trockners mit DD- oder UD*-Filtern fur einen
Restolgehalt von nur 0,01 ppm
Wasserabscheidung von nahezu 100 % unter
allen Bedingungen durch den
standardmafigen elektronischen
verlustfreien Kondensatableiter und den
integrierten Wasserabscheider im Nachkahler.

(2
Schaltschrank

¢ Niedrigere Temperatur im Schaltschrank verdoppelt
die Lebensdauer der elektrischen Komponenten.

(5]

Innovativer Ventilator

¢ Einsatz modernster Technologien
e Hocheffizient, konform mit ERP2015
¢ Niedriger Gerduschpegel

8 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11*-30/GA 15-37 VSD* Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 9



GA 15-37 VSD*: : o

. . . . Robuster Olfilter/Olabscheider
D I e u Itl matlven E nerg Iespa rer e Integriertes Bypassventil mit Olfilter

¢ Hohe Instandhaltungsfreundlichkeit
Mit der innovativen vertikalen Bauweise revolutioniert der GA 15-37 VSD* die Kompressorbranche. Mit der

iPM-Technologie (Permanentmagnet) ausgestattet, bietet er standardmaBig variable Drehzahlregelung,

einen kompakten Motor und eine kleine Stellflache. Der GA VSD* verringert den Energieverbrauch um @

durchschnittlich 50 % und gewahrleistet den Betrieb sogar unter hartesten Bedingungen. Elektronischer, verlustfreier
Wasserableiter

e Standardausstattung

e Effiziente Kondensatentfernung
ohne Druckluftverlust

e Integrierter manueller Bypass zur effizienten
Kondensatentfernung bei Stromausfall

Motor mit internem
Permanentmagneten (iPM)

e Sehr hoher Wirkungsgrad: entspricht IE5-Standards
Kompaktes, fur Olkihlung optimiertes Design.

In Belgien entwickelt

Nach IP66 geschitzt

Keine Kuhlluftstrémung erforderlich

Olgeschmiertes Motorlager: keine Schmierung/
Nachschmierung erforderlich fir Iangere Betriebszeiten

(2] (3]

Kompressionselement Direktantrieb

Elektronikon’ Touch-Steuerung

e Integrierte intelligente Algorithmen
reduzieren Systemdruck- und Energiebedarf.

e Warnhinweise, Wartungsplanung und
Online-Statusvisualisierung

* Das neue Kompressionselement e Vertikale Konstruktion, « Grafikanzeige wichtiger Parameter (Tag
bietet beispiellose yyeniger Bauteile Woche, Monat) und 32 Spracheinstellungen
Energieeinsparungen. ¢ Olgekihlt und druckdicht e Standard-SMARTLINK-Ferntiberwachung

¢ Robust und gerduscharm ¢ Kein Getriebe, keine Riemen,

zur Maximierung der Luftsystemleistung
und Energieeinsparung

e Optionale Steuerung fur mehrere
Kompressoren (2, 4 oder 6 Kompressoren)

keine Wellendichtung
e Kompakt: um 60 %
kleinere Stellflache

18

9 Einlass-Kontrollventil
e VSD*-Schaltschrank e Keine Einlasssicherung
Innovativer Ventilator « Keine Abblasverluste

e VSD* ist Kompressoren mit fest eingestellter
Drehzahl Uberlegen.

¢ Elektrische Komponenten bleiben kihl, was
deren Lebensdauer verlangert.

o Spezieller Antrieb fir Motoren mit iPM-Technologie

5 % Gleichstromdrosselung als Standard

e \Warmeableitung vom Wechselrichter in
separatem Fach

e Einsatz modernster Technologien e Wartungsfrei

e Konform mit ERP2015
* Niedriger Gerduschpegel

10 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11*-30/GA 15-37 VSD Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 11



In fast allen Produktionsumgebungen schwankt der Luftbedarf in Abhangigkeit von
verschiedenen Faktoren wie beispielsweise Tageszeit, Woche oder sogar Monat.

Druckluftbedarf Energieverbrauch
Atlas Copeo :
% ﬂ
L

Druckluftbedarf . Druckluft- @ Energieverbrauch Zeit
verluste Belastung/Entlastung mit
fest eingestellter Drehzahl

Druckluftbedarf Energieverbrauch

N

Druckluftbedarf @ Druckluftverluste GAVSD* Zeit
Energieverbrauch

50 %l

GA37VSD*FF

2

EINSPARUNGEN

VSD* fur Energieeinsparungen von
durchschnittlich 50 %*

Die VSD*-Technologie (Variable Speed Drive*) passt die Motordrehzahl automatisch an den
Luftbedarf an. In Verbindung mit dem innovativen Konzept des iPM-Permanentmagnetmotors
fuhrt dies zu durchschnittlichen Energieeinsparungen von 50 %, und die Kosten eines
Kompressors tiber dessen gesamte Lebensdauer werden durchschnittlich um 37 % gesenkt.

Warum sollte es die variable Drehzahlregelung von Atlas Copco sein?

Durchschnittliche Energieeinsparungen von 50 % bei einem sehr breiten Stromungsbereich (20 bis 100 %)

Die integrierte Elektronikon’ Touch-Steuerung steuert die Motordrehzahl und den hocheffizienten Frequenzumrichter.
Keine unnutzen Leerlaufzeiten oder Abblasverluste wahrend des Betriebs

Der Kompressor kann unter maximalem Systemdruck starten/stoppen, ohne dass er entlastet werden muss.
Keine Probleme mit Stromspitzen bei der Inbetriebnahme

Minimiert die Leckageverluste durch einen niedrigeren Systemdruck

EMV-Konformitat nach Richtlinien (2004/108/EG)

O DO O canvsp

GA mit fester Drehzahl

Energie . Investition . Wartung

* Im Vergleich zu Kompressoren mit fest eingestellter Drehzahl; basierend auf Messungen einer unabhangigen Energieprufstelle

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 13




Wegwe isen d bel Optionale integrierte Kompressorsteuerung

Installieren Sie die optionale integrierte Kompressorsteuerung mit einer

U be rwac h u n g u n d Reg el u n g einfachen Lizenz und reduzieren Sie mit der einfachen Zentralsteuerung den

Systemdruck und den Energieverbrauch bei Anlagen von vier (EQ4i) oder
Die Elektronikon’-Steuerung bietet eine Vielzahl an Regelungs- und Uberwachungsfunktionen fiir mehr sechs (EQ6i) VSD*-Kompressoren.

Effizienz und Zuverlassigkeit des Kompressors. Zur Energieeinsparung steuert die Elektronikon’-Steuerung

den Hauptantriebsmotor und regelt den Systemdruck in einem vordefinierten und schmalen Druckband.

Zwei Druckbander und
intelligenter Steuerungsalgorithmus
(Delayed Second Stop)

Bei den meisten Produktionsverfahren schwankt der
Netzdruckbedarf zeitabhangig, was zu Energieverlusten bei
einem geringen bendtigten Netzdruck fihren kann. Mit der
Elektronikon” Swipe- oder Touch-Steuerung kdnnen zwei
unterschiedliche Systemdruckbander manuell oder automatisch eingestellt
werden, um den Energiebedarf zu optimieren und die Kosten bei geringer
Auslastung zu reduzieren. Zudem betétigt der intelligente Steuerungsalgorithmus
DSS (Delayed Second Stop) den Antriebsmotor nur bei Bedarf. Da der gewdlinschte
Systemdruck konstant auf einer minimalen Antriebsmotorlaufzeit gehalten wird,
wird der Energieverbrauch auf einem Minimum gehalten.

v
v

Ohne DSS Mit DSS
Leistung Leistung
Last
Last Leerlauf
Leerlauf Gestoppt
GA 15-26: Elektronikon® Swipe GA 11*-30 und GA 15-37 VSD*: Moderne
Elektronikon® Touch-Steuerung
¢ Einfachere Bedienung: intuitives Navigationssystem mit ) ,
indeuti Pikt dei stzlichen 4 . . . Zeit Energieeinsparung Zeit
eindeutigen Fiktogrammen und einem zusatzlichen 4. * Verbesserte Benutzerfreundlichkeit: hochauflésendes
LED-Wartungsanzeiger 4,3-Zoll-Farbdisplay mit deutlichen Piktogrammen L. . .
e Visualisierung tber einen Web-Browser mithilfe einer und Wartungsanzeiger Energleruckgewmnung und -einsparung
e?nfachen Etherhet-Verbindung * Internetbasierte Kompressorvisualisierung tber eine Bis zu 90 % der bei der Drucklufterzeugung verwendeten elektrischen Energie wird in Warme umgewandelt. Mit den integrierten
* Einfach zu erweitern gewohnliche Ethernet-Verbindung. Energiertickgewinnungssystemen von Atlas Copco kénnen bis zu etwa 75 % dieser aufgenommenen Energie in Form von warmer
e Erhohte Zuverlassigkeit: neue, bedienerfreundliche, Luft oder warmem Wasser zurlickgewonnen werden, ohne negative Auswirkung auf die Kompressorleistungsdaten. Durch
mehrsprachige Benutzeroberflache. effiziente Nutzung dieser zuriickgewonnenen Energie kommt es zu bedeutenden Einsparungen bei den Energiekosten und es
Merkmale: werden hohe Renditen erzielt.
e Automatischer Neustart nach einem Stromausfall
L] Intelligenter Steuerungsalgorithmus (Delayed Merkmale: 0 Externe Wassereinspeisung oder
Second Sto ) . . geschlossener Wasserkreislauf
P * Automatischer Neustart nach einem Stromausfall P Anwendungen
Zwei Druckbander . ; el Filter
ek o Integrierte SMARTLINK-Online-Uberwachung e Beheizung von Lagerhallen, Werkstatten ...
e Integrierte SMARTLINK-Online-Uberwachung e Zwei Druckbinder @ Thermokit Warmetauscher i .
e Aufriistung auf die moderne Elektronikon® Touch- il o ; ; und Wasserpufferbehdlter * Industrielle Prozesswarme
<) s * Mehr Flexibilitat: Uber einen Zeitraum von zehn mit Elektronik®-Steuerung o Warmwasserbereitung fiir Waschereien
Steuerung moglich aufeinander folgenden Wochen kénnen vier o Almis

industrielle Reinigung und
verschiedene Wochenplane einprogrammiert werden. sanitare Anwendungen
Intelligenter Steuerungsalgorithmus (Delayed Second M kaltes Wasser e Kantinen oder GroBkiichen

Stop) und Anzeige der VSD-Einsparungen auf dem Display

9 . warmes Wasser e Nahrungsmittelindustrie
e Chemische und pharmazeutische Industrie

O
g_ e Trocknungsprozesse

Grafische Serviceplananzeige

Ferniberwachung und Anschlussmaoglichkeiten
Software-Upgrade verflgbar fur die Steuerung von bis
zu sechs Kompressoren durch Installation der optional
erhaltlichen integrierten Kompressorsteuerung

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 15




Bereit fur
Industrie 4.0

Arbeitet lhre Produktion in einer Smart-
Factory- oder Industrie 4.0-Umgebung?
Unsere Kompressoren GA, GA* und

GA VSD+* passen perfekt dazu. Die
erweiterte Steuerung, Uberwachung und
Konnektivitat ermoglichen Ihnen eine
Optimierung der Leistung und Effizienz.

Immer zu Diensten

Atlas Copco ist ein weltweit operierendes Unternehmen und
bietet Produkte und Dienstleistungen in tGber 160 Landern an.
Daher ist immer einer unserer Service- und Wartungstechniker
in Ihrer Nahe. Wir bieten schnellen und professionellen
Service, damit Ihr Druckluftsystem jederzeit reibungslos

und effizient arbeitet.

Serviceplan

Unsere Serviceplane sorgen dafir, dass Ihr Druckluftsystem in
Bestform bleibt.

Standby-L6sungen

Wir stehen lhnen sieben Tage die Woche und rund um die Uhr zur Seite.
Wir haben alle Ersatzteile auf Lager, um Stillstandzeiten so gering wie
maoglich zu halten.

Mietgerate

Mit unseren Mietangeboten kénnen Sie Ihren temporaren Bedarf an
Druckluftlésungen decken. Unsere strategisch platzierten Kundencenter
bieten Mietlésungen fur nahezu jede Anwendung.

16 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11*-30/GA 15-37 VSD

Ausgezeichnete Druckluftqualitat

Nicht aufbereitete Druckluft enthalt Feuchtigkeit, Aerosole und Schmutzpartikel, die zu Schaden im gesamten
Druckluftsystem und zur Verunreinigung lhrer Endprodukte fiihren kénnen. Die daraus entstehenden
Wartungskosten lGibersteigen die Kosten fur die Druckluftaufbereitung bei weitem. GA-Kompressoren

bieten saubere, trockene Druckluft, mit der die Zuverlassigkeit Ihres Systems gesteigert, teurer Stillstand und
Produktionsverzogerungen vermieden und die Qualitat Ihrer Produkte sichergestellt werden kann.

Integrierte Reinheit

Viele Kompressoren von Atlas Copco (Full-Feature-Optionen) verfligen Uber einen integrierten Trockner, der Feuchtigkeit,
Aerosole und Schmutzpartikel effektiv entfernt, um Ihre Anlagen zu schitzen. Durch diese Qualitatsdruckluft wird die
Lebensdauer lhrer Produktionsmaschinen verlangert, die Effizienz erhoht und die Qualitat Ihres Endprodukts gewahrleistet.

Hauptvorteile der neuen Losungen mit
integrierten Trocknern

¢ Durch die Saver-Cycle-Regelung und ihren zusatzlichen
Umgebungstemperatursensor schaltet sich der Trockner ab,
wenn ein normaler Taupunkt erreicht wird, sodass 2/3 der
Energie des Trockners riickgewonnen werden kénnen
(standardmaBig bei GA VSD*, optional bei GA*).
Erhaltlich in verschiedenen Ausfiihrungen, damit Sie unter allen
Umgebungsbedingungen hochwertige Druckluft erhalten.
Der Warmetauscher mit integriertem Wasserabscheider
minimiert die erforderliche Energie zum Erzielen einer
bestimmten Luftqualitat.
Drucktaupunkt bei 3 °C bei GA* und GA VSD* (100 % relative
Luftfeuchtigkeit bei 20 °C, 5 °C bei GA)
Der Beitrag des Trockners zur globalen Erderwarmung wurde
um durchschnittlich 44 % vermindert. Dies gelingt durch die
umweltfreundlichen Eigenschaften und das geringere
bendtigte Volumen des Kaltemittels (trifft auf GA* und
GA VSD* zu).
Kann mit optionalen UD*-Filtern ausgestattet werden, um
die genaue Luftqualitat zu erhalten, die Sie bendétigen.

ISO-QUALITATSKLASSE* =~ SCHMUTZPARTIKELGROSSE = WASSERDRUCKTAUPUNKT GA**  WASSERDRUCKTAUPUNKT GA*** OLKONZENTRATION

Pack-Kompressor 3 Mikrometer

Full-Feature-Kompressor _ 3 Mikrometer _ +3°C/37 °F
Full-Feature-Kompressor mit . o R
integriertem Filter der Klasse 2 _ 1 Mikrometer +3°C/37°F

Full-Feature-Kompressor mit
integriertem Filter der Klasse 1

* Die Tabellenwerte sind Maximalwerte entsprechend der jeweiligen 1SO-Qualitatsklasse.
** Wasserdrucktaupunkt basierend auf 100 % relativer Luftfeuchtigkeit bei 20 °C

+3°C/37 °F

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 17



Auf Ihre Anforderungen zugeschnitten Technische Daten G 15-22

Far manche Anwendungen sind eventuell zusatzliche Optionen oder ausgefeiltere Steuerungs-

Max. Betriebsdruck R, Gewicht***

oder Luftaufbereitungssysteme erforderlich. Um diesem Bedarf Rechnung zu tragen, haben wir Work Place Workplace Volumenstrom (FAD)* Motorleistung | >¢ g mEe | M TmEE

Optionen und einfach zu integrierende Ausristungen entwickelt, die eine Drucklufterzeugung barte) | psig | bare) | psig w T T a1 e = dB(A) ke ke ke

zu geringsten Kosten ermoglichen. 50-Hz-Ausfiihrung

7.5 108,8 105 116,7 15 67 268 340

G15 10 145,0 141 104,8 15 67 268 340

13 188,5 185 82,1 15 67 268 340

A 15-37 VSD* 7.5 108,8 105 153,0 15 67 371 537

G 15L**** 10 145,0 141 138,6 15 67 371 537

13 188,5 185 1123 15 67 371 537

7.5 108,8 105 187,6 18 69 392 545

G18 10 145,0 141 163,4 18 69 392 545

13 188,5 185 138,6 18 69 392 545

7.5 108,8 105 2232 22 70 408 561

G22 10 145,0 141 194,7 22 70 408 561

13 188,5 185 167,1 22 70 408 561

Entfallt 60-Hz-Version

100 107 104 1193 15 68 268 340

615 125 132 129 106,7 15 68 268 340

150 157 154 98,4 15 68 268 340

175 182 178 83,3 15 68 268 340

100 107 104 158,4 15 67 371 537

G 15LRwe 125 132 129 139,7 15 67 371 537

150 157 154 1332 15 67 371 537

175 182 178 17,7 15 67 371 537

100 107 104 186,5 18 69 392 545

G18 125 132 129 168,8 18 69 392 545

150 157 154 155,9 18 69 392 545

175 182 178 143,6 18 69 392 545

100 107 104 2178 22 70 408 561

G2 125 132 129 1933 22 70 408 561

150 157 154 175,0 22 70 408 561

175 182 178 165,6 22 70 408 561

* Leistung der Anlage, gemessen geméf ISO 1217 Ausg. 4 2009, Anhang C, letzte Ausgabe

** Durchschnittlicher Schalldruckpegel gemessen in 1 m Abstand nach 1SO 2151: 2004 mittels ISO 9614/2 (Schallintensitatsmethode); Toleranz 3 dB(A)

*** FM: Bodenmontiert, FM FF: Bodenmontiert Full-Feature, TM: Behéaltermontiert, TM FF: Behaltermontiert Full-Feature

*%%% | = groBerer Antriebsstrang. Dieses Modell ist Teil einer anderen Serie mit anderen Spezifikationen und zusatzlichen Vorteilen: mehr Energieeinsparung, hherer Volumenstrom
(FAD) und geringerer Gerauschpegel.

Referenzbedingungen: Volumenstrom (FAD) wird bei den folgenden Max. Betriebsdruck:
e absoluter Einlassdruck 1 bar effektiven Betriebsdriicken gemessen: 13 bar(e)
* Temperatur der Ansaugluft 20 °C 7 bar(e), 9,5 bar(e), 12,5 bar(e)

Ansaugluft
Luft-Ol-Gemisch
ol

Feuchte Luft

Trockene Luft
Wasser
Kaltemittelgas

Flussiges Kaltemittel

\/i

L: 1130 mm, 44,5"
FM Standard B:833 mm, 32,8"
H: 1220 mm, 48,0"

* AuBBer bei GA 30 «/:serienmaBig *:Optional  -:Nicht verfugbar

e Luft/Ol
msssssm  Druckluft

L: 1280 mm, 50,4"

FM Full-Feature B:833 mm, 32,8" © Lufteinlassfilter O Olbehalter @® cElektronischer automatischer
- n e Einlassventil e Alkihler Ableiter
H:1220 mm, 48,0 9 Kompressionselement @ Nachkiihler @ Kaltemittelkompressor
(4] Temperatursonde 0 Verdampfer ® Luftbehailter
L:1921 mm, 75,6" © Luftansaug-Magnetventil @® Wasserabscheider (@) Full-Feature
™ B: 833 328" e Mindestdruckventil @ Kapillarrohr Hochleistungs-Luftfilter
‘ mm, 32, @ Olabscheiderelement @ Kondensator (©) Elektronischer Behalterablass

H: 1832 mm, 72,1"

18 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11*-30/GA 15-37 VSD* 19



Technische Daten GA 15-26

Max. Betriebsdruck

WorkPlace

Work Place

Schalldruckpe-

*
Volumenstrom (FAD) gel**

Motorleistung

Full-Feature

bar(e) psig bar(e)

50-Hz-Ausfiihrung

psig I/s m3/h cfm kw 3 dB(A)

FM FF

kg

Gewicht (kg)***

™

kg

T™ FF

kg

Technische Daten GA 15-37 VSD+

Max. Betriebsdruck

Gewicht (kg)

Schalldruck-

Motorleistung pegel**

Volumenstrom* (FAD) min.-max.
WorkPlace

WorkPlace WorkPlace

bar(e) psig I/s m3/h kW dB(A) Full-Feature

80 259-1523 15 64 288
At 85 123,3 120 156,6 15 | 20 | 67 | 455 529 | 645 718 GA 15 VSD* 6150,
10 1450 | 98 | 141 | 393 415 | 833 15 |20 | 67 | 455 | s | 645 | 718 95 138 | 68355 | 245-1278 [ 44752 15 64 |18 | 288
13 1885 | 128 | 1ss | 333 1199 | 706 15 | 20 & | 455 s | s | 718 © 125 e | 23219 263-1004 [ 155-591 15 64 | e s
75 1088 | 73 105 | 596 | 2146 | 1263 | 18 | 25 68 | 4 5o | 64 | 749 © a4 58 [451-639 | s44-2300 | 320-1354 18 o7 | ser | 480
cAts 85 1233 120 205,2 18 | 25 68 | 464 | 559 | 654 749 GA 18 VSD* - | 102 [149-625 | 536-2250 | 316-1324 8 67 Lo s
10 1450 | 98 | 141 | 495 1785 | 1050 18 | 25 68 | a4 | sso | esa | 740 © 95 138 [ 171536 | 616-1930 [ 362-1136 18 &7 | %1 | 4s0
13 1885 | 128 185 | 400 1440 | 848 18 | 25 s | a4 | sso | esa | 740 © 25 11 [164-435 | 590-1566 | 347-922 18 7 %1 | 4s0
75 1088 10 236,2 22 | 30 69 | 480 | 515 | 610 | 765 4 58 | 153769  551-2768 | 324-1029 22 67 | 33 485
. 85 1233 | 83 | 120 | 33 2279 | 131 22 | 30 69 | 480 | 55 | 60 | 765 camvsp L 102 [450-751  540-2704 [ 318-1591 2 67 | 33 485
10 1450 | 98 | 41 | 583 1991 | 1172 22 | 30 e | a0 | 515 | e | 765 95 138 [ 73-6h2 | 623-2347 [367-1382 @ 22 o7 | 33 | s
13 1885 | 128 | 185 | 493 1775 | 1045 22 | 30 | 63 | 480 575 | 610 | 765 C125 | 1e1 471541 | 616-1948 | 362-1146 | 22 o [ w8 s
A2t 85 1233 | 83 120 | 666 2397 | 1411 26 | 35 | 702 | 490 585 | 680 | 775 cadever L 102 [145-855 | 522-3078 | 307-1812 26 o7 |33 4%
10 1450 | 98 | 141 | 643 | 2314 | 1362 26 | 35 | 702 | 4% 585 | 680 775 © 85 13 170784 612-2822 | 360-1661 26 &7 | am a0
175 182,0 178 179,6 2 | 30 69 | 40 575 | 670 765 * Leistung der Anlage, gemessen gemaB 1SO 1217 Ausg. 4 2009, Anhang E, letzte Ausgabe
100 107,0 - 103 - 248,8 - 26 - 70,3 - 585 - 775 ** Durchschnittlicher Schalldruckpegel gemessen in 1 m Abstand nach ISO 2151: 2004 mittels ISO 9614/2 (Schallintensitatsmethode); Toleranz 3 dB(A)
125 132,0 - 128 - 2394 - 26 - 70,3 - 585 - 775 *** | = groBerer Antriebsstrang. Dieses Modell ist Teil einer anderen Serie mit anderen Spezifikationen und zusétzlichen Vorteilen: mehr Energieeinsparung, hoherer Volumenstrom
GA 26 (FAD) und geringerer Gerduschpegel.
EN  BCE B BN EOom ER B o o o
175 182,0 178 2038 2% 70,3 585 775 eferenzbedingungen: olumenstrom wird bei den folgenden ax. Betriebsdruck:
- - - - - - e absoluter Einlassdruck 1 bar effektiven Betriebsdriicken gemessen: 13 bar(e)
* Leistung der Anlage, gemessen gemaB 1SO 1217 Ausg. 4 2009, Anhang C, letzte Ausgabe * Temperatur der Ansaugluft 20 °C 5,5 bar(e), 7 bar(e), 9,5 bar(e), 12,5 bar(e)
** Durchschnittlicher Schalldruckpegel gemessen in 1 m Abstand nach ISO 2151: 2004 mittels ISO 9614/2 (Schallintensitatsmethode); Toleranz 3 dB(A)
*** FM: Bodenmontiert, FM FF: Bodenmontiert Full-Feature, TM: Behéltermontiert, TM FF: Behaltermontiert Full-Feature
Referenzbedingungen: Volumenstrom (FAD) wird bei den folgenden Max. Betriebsdruck: . Feuchte Druckluft
* absoluter Einlassdruck 1 bar effektiven Betriebsdriicken gemessen: 13 bar(e)
* Temperatur der Ansaugluft 20 °C 7 bar(e), 8 bar(e), 9,5 bar(e), 12,5 bar(e) . Kondensat
' Trockene Druckluft
. Ansaugluft
e .
e Luft-Ol-Gemisch
H @ o
H o
o Einlassfilter
e Kontrollventil
B\ N @ Ansaugluft 9 Schraubenelement
L Luft-Ol-Gemisch o Motor mit internem Permanentmagneten
n . Ol (iPM)
Standard HTM: 1832 mm, 72 B © Luft/Olbehalter
| @ Feuchte Druckluft e - hes B |
. " ermostatisches assventi
HFM: 1220 mm, 48 @ Kondensat L o o yP
. n Iiter
L TM: 1904 mm, 74 . Trockene Luft e Sicherheitsventil
L FM: 1280 mm, 50" . Gasférmiges KithImittel 9 Olabscheider
. n T - B —~ — — — . .
B: 833 mm, 33 . Flussiges KiihImittel GA 15 VSD* H:1420 mm, 56" : \‘ @ Mindestdruckventil
Ungesattigte Druckluft 7/ \ M tventil
@ Ungesstrig (Standard/ L:630 mm, 25" FEEY \\ g Magnewent
- - n Trockene Druckluft \ 1 achkdhler
Full-Feature  HTM: 1832 mm, 72 ° Full-Feature) B:610/985 mm, 24/39" N ® vorcioter
H FM: 1220 mm, 48" Wasser L2 N o
- I . @ Olkihler
L TM: 1904 mm, 74" Kaltemittel Gas-Flussigkeits-Gemisch
: ) -
i . Hochdruck, heifles Kltemittelgas GA 18-37VSD+* H: 1590 mm, 63" @ ElektronlscherKondensat}gblelter( pel Modellen
LFM: 1775 mm, 69" ' B ohne Trockner am Nachkiihler montiert)
B:833 mm. 33" Niederdruck, kaltes Kaltemittelgas (Standard/ L: 780 mm,31 @ Trockner (Full-Feature-Option)
’ ! @ Hochdruck-Kaltemittelflussigkeit Full-Feature) B:811/1273 mm, 32/50" @ Zyklus zur Verhinderung von Kondensation

20 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD*

Niederdruck-Kaltemittelflussigkeit
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Technische Daten Technische Daten
GA 11+-30 (50-Hz-Ausfuhrung) GA 11*-30 (60-Hz-Ausfuhrung)

Max. Betriebsdruck Gewicht

Volumenstrom (FAD)* (sl Gerausﬂ]-
Motorleistung pegel WorkPlace
WorkPlace WorkPlace Full-Feature WorkPlace

Max. Betriebsdruck Gewicht

Installed Gerausch-

Motorleistung pegel**
WorkPlace WorkPlace Full-Feature WorkPlace WorkBace

Volumenstrom (FAD)*

Full-Feature Full-Feature

psig psig dB(A) ] kg

psig psig kg

107 141,8
GA 11+
GA 15
GA 18+
GA 22+
GA 26*
GA 30

* Leistung der Anlage gemaf ISO 1217, Anhang C, letzte Ausgabe
** Durchschnittlicher Schalldruckpegel gemaB Priifnorm ISO 2151/Pneuro/Cagi PN8NTC2; Toleranz 2 dB(A).

Referenzbedingungen:
* Absoluter Einlassdruck 1 bar
e Temperatur der Ansaugluft 20 °C

Der Volumenstrom (FAD) wird bei folgendem Betriebsdruck gemessen:
e 7,5-bar-Ausfiihrungen bei 7 bar

m e 8-bar-Ausfiihrungen bei 8 bar
¢ 10-bar-Ausfiihrungen bei 9,5 bar

e 13-bar-Ausfihrungen bei 12,5 bar

Drucktaupunkt des integrierten Kaltemitteltrockners von A m n n
GA 11*- GA 15*- GA 18*- GA 22*- GA 26*- GA 30 u

bei Referenzbedingungen 2 °C bis 3 °C.

Koaleszenzfilter

Luftansaugfilter

1590 mm
62,6"

Entlastungsventil Wasserabscheider

Kompressionselement Verdampfer

Thermostatisches Ventil Wasserableiter

9000000860

Luft-/Olabscheider Kapillarrohr
Luft-/Olabscheiderbehilter Akkumulator

Olfilter Kaltemitteltrockner/Filter
Sicherheitsventil HeiBgas-Bypass-Ventil
Nachkiihler Kondensator

Olkahler Kéaltemittelkompressor

968000000000

Wasserabscheider
790 mm

1267 mm 311"
49,9"

22 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 23



und ohne Verpflichtung seitens des Herstellers geandert werden. Lesen Sie vor dem Gebrauch alle Sicherheitsanweisungen im Handbuch.
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