BEl UNSEREN
TROCKNERN
BEKOMMEN SIE
FEUCHTE AUGEN.

Und zwar vor Freude *ber den niedrigen Stromverbrauch. Denn wir bieten Ihnen nicht
einfach nur genau auf Ihren Bedarf zugeschnittene K€lte- und Adsorptionstrockner. Vielmehr
sind unsere Druckluftaufbereitungssysteme so durchdacht konstruiert, dass durch sie

Ihre Stromrechnungen in den n€chsten Jahren geringer sein wird. Egal, ob Sie mit einem
Drucktaupunkt von 3 «C zurechtkommen oder Luft ben,tigen, deren Restfeuchtigkeit erst

unterhalb von £70 «C kondensiert.

Aitlas Copco

Sustainable Pradmcﬁt/ff‘g s
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Drucklufttrockner f!r jeden Anspruch

Welchen Kompressor Sie haben wollen, wissen Sie schon, und jetzt fehlen lhnen nur noch die passende
Aufbereitungssysteme? Zum Beispiel ein Trockner? Auf den folgenden Seiten Inden Sie eine umfangreiche Auswahl
fer jeden Bedarf, zum Teil auf unsere Kompressoren abgestimmt, um das Gesamtsystem noch ef!zienter zu machen.
Besonders, wenn der K€Ilte- oder Adsorptionstrockner direkt in das Kompressorgeh€use integriert wird, lohnt sich das

fer Sie. Denn Sie sparen Zeit und Aufstell"€che und haben weniger Installationsaufwand.

Vom Kompressor angesaugte Luft enthelt immigkdieuztitch Adsorptionstrockner stehen mit Drucktaupunkten von + 20 #C, + 40 #C
die Verdichtung und anschlieGende K!hlungristkdiift Dnmer zu 100 % und sogar =70 #C zur Verflgung. Das heilt, die Restfeuchtigkeit der so aufbe-
mit Feuchtigkeit gesettigt. Wer Druckluft dureliigigsnetz schickt, reiteten Luft kondensiert erst unterhalb der genannten Temperaturen, also zum
muss sich vor Korrusion sch!tzen, um MaschineteuBfaduktionsaus- Beispiel unter +70 #C. Derart trockene Luft ist unter anderem in der Produktion
schuss zu verhindern. von Elektronikbauteilen, wie Computerfestplatten, erforderlich.

Folglich geh"ren zu jedem Druckluftsystem mindestens ein Trockner Dass diese Anspr!che einen h"heren Energiebedarf erfordern als einfache
und/ oder weitere Aufbereitungskomponenten, etwa Filter und Konden&sdarfe, liegt auf der Hand. Und wie bei Kompressoren gilt auch bei Trocknern:
abscheider. Grundsetzlich stehen unterschiedliche TrocknertechnologieBerugr'(te Kostenfaktor im Lebenszyklus ist nicht die Anfangsinvestition, son-
Verflgung: Keltetrockner flr einfache Anwendungen und Adsorptionstrodenarsind die Energiekosten. Doch welche Anforderung auch immer Sie stellen
fir h"here bis extrem hohe Anspriche. Keltetrockner sind sehr zuverlessignanab Ihre Wahl am Ende auf einen Kelte- oder einen Adsorptionstrockner fellt:
wirtschaftlich. Sie arbeiten mit eingebauten Keltemittelkompressoren, ditbezrsichern Ihnen, dass alle unsere Druckluftaufbereitungssysteme so durch-
Wermetauscher die Luft abk!hlen, das entstehende Kondensat abscheidanhinohd ef$zient konstruiert sind, dass Ihre Stromrechnungen in den nechsten
so trockene Luft mit einem Drucktaupunkt von 3 #C erzeugen. Damit silahibrelhr geringstes Problem sein werden.

Systeme zuverlessig vor Korrosion gesch!tzt.

F!r Branchen, in denen £ zum Beispiel + mit Druckluft Produkte gef'rdert
oder getrocknet werden m!ssen, sind Adsorptionstrockner zu empfehl
oder zum Teil unverzichtbar. Sie k'hlen die Luft nicht einfach nur ab, s
entziehen ihr aktiv die Feuchtigkeit !ber ein Trocknungsmittel, das sog
Adsorptionsmaterial. Sobald das Trocknungsmittel gessttigt ist, kann <
weitere Feuchtigkeit aufnehmen und muss regeneriert werden.

Wasser ist ein Problem
fir Ihr Druckluftsystem.

Damit Sie lhre Fertigungsprozesse daf!r nicht unterbrechen m!ssel Es kann Druckluftleitungen |
ds \

sondern eine kontinuierliche Luftversorgung sichergestellt ist, arbeiten QY -werkzeuge korrodieren '
tionstrockner klassischerweise mit zwei Beheltern oder + oder wenigstehs 'UHd vereisen lassen, Ihren

einem Behelter, der konstruktiv in zwei Bereiche getrennt ist. In einem mere&ﬁ%duktionsprozess emp$ndiich
wird die Luft getrocknet, im zweiten das Trocknungsmittel regeneriert.

i

st"ren und Produkte verunreini-
gen. Es lesst Wartungskosten
erheblich ansteigen und senkt die Produktivitet.

Der einzige Weg, der Druckluft die Feuclatigkeitotal
zu entziehen, ist der Trocknungsprozess.
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K€ltetrockner e —

Wirtschaftlich und zuverl€ssig a
" o |
=

L

Zuverlsssige, kosteneffektive und einfachen
L"sung zur Minderung des Korrosionsrisikos
flr Inr System

= FX 1+ 2[LSeite 86

Adsorptionstrockner

Drucktaupunkte von + 40-C
lassen dem Wasser keine Chance

Kaltregenerierender Adsorptionstrockner flr
Drucktaupunkte von bis zu + 40 #C + optional
sogar bis + 70 #C.

= CD 360 + 160Geite 96
= CD 25+ + 1400 $eite 96

Adsorptionstrockner

Das gute Zusammenspiel der Kr€fte +
auch drehzahlgeregelt

Der einzigartige MD-Adsorptionstrockner arbei
sehr ef$zient und ben'tigt, verglichen mit herk"mm-
lichen Adsorptionstrocknern, nur 5% des Adsorptions-
materials. Integrierbar und drehzahlgeregelt.

= MD 200+ 1800 W / MD200 + 2500 88ie 100

Membrantrockner

Eflziente Trocknung
durch einzigartige Fasertechnologie

Bei den SD-Membrantrocknern handelt es sich um
eine Trocknervariadie eine Taupunktabsenkung
atmospherisch um bis zu 32 #C bzw. 55 #C unter Ein-
trittdsemperatur erm"glicht.

= SD 1+ 7P/ NSeite 104
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K€ltetrockner

Gr,0tm,gliche Produktivit€t
bei geringem Energiebedarf

FD Keltetrockner sorgen nicht nur flr trockene
Druckluft sondern zeichnen sich gleichzeitig
durch einen geringeren Energiebedarf aus.

= FD 5+ 20(Ceite 90
= FD 760 + 4000 V[SBeite 95

Adsorptionstrockner

Anspruchsvolle Anwendungen
fer energiebewusste Kunden

Warmregenerierender Adsorptionstrockner
fir Drucktaupunkte bis + 40 #C + optional sogar

bis + 70 #C. Als Zero Purge Variante (ab BD 330+)

wird keine Spllluft zur Regeneration ben"tigt.

= BD 360+ 16(Qeite 98
= BD 100+ + 300p$&eite 98

Adsorptionstrockner

Kompressionsw€rmenutzung (HOC)
ohne Energieaufwendung

Die XD-Hochleistungstrockner arbeiten perfekt
mit den bewshrten ZH-Turbokompressoren von
Atlas Copco zusammen und liefern Qualitetsdruc

luft mit einem euderst stabilen Taupunkt.

= XD 1400 = 70p8eite 102
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FX#1 + 2Keltetrockner

Wirtschaftlich und zuverlessig

Die FX-Trockner bieten hierbei zuverl€ssige, kosteneffektive und einfache L,sung. Die sehr zuverl€ssigen FX-Trockner

entfernen das Wasser aus der Druckluft, beseitigen das Korrosionsrisiko fer Ihr System und geben Ihnen die Sicherheit,

dass sich Ihr Geld nicht einfach in Luft au",st$

Erhebliche Kosteneinsparung

= Gesteigerte Zuverlessigkeit und Lebensdaue
bei Werkzeugen und Maschinen.

= Weniger Undichtigkeiten in der Verrohrung,
dadurch geringerer Energiebedarf.

= Weniger Reparaturen an Werkzeugen,
Maschinen und Verrohrung.

Vorteile der FX-Baureihe

= Wirtschaftlichkeit durch
niedrige Leistungsaufnahme
= kompakte Bauweise
= geringe Wartungsanforderungen
= lange Lebensdauer
= einfache Installation

= Weniger st"rende Maschinenscheden und -alff-lle. einfacher Zugang zu allen Bauteilen
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FX1+21

K€ltetrockner

= Drucktaupunkt 3 #C = Aluminium-Blockk!hler (FX 6 + 21)
= VVolumenstrom 6 + 1166 /s = Drucktaupunktanzeige

= max. Betriebs!berdruck 16 bar = |uftgek!hlt

= Umweltvertregliches Keltemittel = anschlussfertig

= Heillgas-Bypass-Ventil = elektronischer Kondensatableiter

= Platten-Wermetauscher (FX 1£5)

FX8

WWW. Etlagscg

FX + K€ltetrockner luftgekehlt

Typ max. Volumenstrom Druck- Druck- | Leistungs- K€ltemittel Druckluft; Gewicht Abmessungen

Betriebs- verlust | taupunkt | aufnahme anschluss ca. L%B%H

*berdruck

bar Is mé&/min mbar| ca. #C kW kg mm

FX 1 16 6 0,36 150 3 0,13 R 134 a G 3/4' 19 350 * 50 o
FX 2 16 10 0,60 250 3 0,16 R 134 a G 3/4' 19 350 * 50 §
FX 3 16 14 0,84 250 3 0,19 R 134 a G 3/4' 20 350 * 50 §
FX 4 16 20 1,20 250 3 0,27 R 134 a G 3/4' 25 350 * 50 =
FX 5 16 30 1,80 300 3 0,28 R 134 a G 3/4' 27 350 * 50 E
FX 6 16 39 2,34 320 3 0,61 R 404 a G1 51 370 * 50 5
FX 7 13 50 3,00 320 3 0,67 R 404 a G1 51 370 * 50 S
FX 8 13 60 3,60 180 3 0,79 R 404 a G11/2' 61 460 * 56
FX9 13 68 4,08 250 3 0,87 R 404 a G11/2' 68 460 * 560 * 829
FX 10 13 87 5,22 180 3 1,07 R 404 a G112 73 460 * 560 * 829
FX 11 13 108 6,48 200 3 1,19 R 404 a G11/2' 90 580 * 560 * 939
FX 12 13 128 7,68 270 3 1,45 R 404 a G11/2' 90 580 * 560 * 939
FX 13 13 167 10,02 25 3 1,80 R 410 a G2 128 735 * 898 * 1002
FX 14 13 200 12,0( 30 3 2,10 R 410 a G2 146 735 * 898 * 1002
FX 15 13 250 15,0( 30( 3 2,65 R 410 a G2 158 735 * 898 * 1002
FX 16 13 300 18,0( 30( 3 3,50 R 410 a G2 185 735 * 898 * 1002
FX 17 13 400 24,0( 25( 3 4,70 R 410 a G3 325 1020 * 1023 * 1560
FX 18 13 500 30,00 30( 3 5,30 R 410 a G3 335 1020 * 1023 * 1560
FX 19 13 583 34,98 35( 3 6,40 R 410 a G3 350 1020 * 1023 * 1560
FX 20 13 833 49,98 30( 3 8,40 R 410 a G3 550 1020 * 2099 * 1560
FX 21 13 1166 69,96 250 3 11,80 R#l0a DN 125 600 1020 * 2099 * 1560

Y Volumenstrom bezogen auf 20 #C, 1 bar. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 #C, Umgebungstemperatur 25 #C,
relative Feuchte am Eintritt 100 %, Drucktaupunkt 3 #C.
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FD#5 + 2000#und#FD#760 + 40ROHSOkner

Wirtschaftlich und zuverlessig

Bei den FD-Trocknern wird die warme Druckluft zun€chst nach dem Gegenstromprinzip durch die ausstr,mende kalte
Druckluft vorgekehlt. Daraus entstehen zwei Vorteile: Zum einen wird der Energiebedarf gesenkt, zum anderen wird

die kalte Luft, die ins Netz geht, so weit erw€rmt, dass sich kein Kondenswasser mehr auien an den Leitungen bildet.

Die Keltetrockner der Baureihe FD sind sowohl als
frei stehende Einheiten als auch als Einbautrockner
verflgbar. Durch den Einbau in den Kompressor
(FF-Versionen) werden der Platzbedarf und die
Installationskosten deutlich verringert.

NS

Vorteile der FD-Baureihe

= niedriger Druckverlust !ber den K!hler
= Wirtschaftlichkeit durch
niedrige Leistungsaufnahme
= kompakte Bauweise
= geringe Wartungsanforderungen
= lange Lebensdauer
= einfache Installation
= einfacher Zugang zu allen Bauteilen
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Optionen der FD-Baureihe
(typenabh€ngig)

= potenzialfreier Alarmkontakt

= integrierter elektronischer Kondensatableiter
= Schalttafel in IP54

= 20-bar-Version

Energiekosten senken

4 @}Q Die Keltetrockner von Atlas Copco besitzerdeessoite  bei minimalem Energiebedarf. Die Drehzah&jejung
Q‘7B\IEIN§P‘ grierte Energiesparfunktionen, die,@daD@verbessern Variable Speed Drive) erm“glicht zusstzlickeeiBsgagi
und Kosten senken. Dank einer einzigartigerudétrmeta rungen, da der Energieaufwand automatisch éeakt au
technik und Saver-Cycle-Control sorgt bei demitifBa Bedarf abgestimmt wird. Das Ergebnis sind@senge
einen geringen Druckabfall von durchschrettl@2 iar  !ber die gesamte Lebensdauer.
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FD 5+2000

K€ltetrockner

= Drucktaupunkt 3 #C = Varianten:

= VVolumenstrom 6 + 2000 I/s + luftgek!hlt FD 5+ 2000

= Aluminium-Blockk!hler + wassergek!hlt FD 310 + 2000 W

= Drucktaupunktanzeige + max. Betriebs!berdruck 13 + 20 bar
= elektronischer Kondensatableiter je nach Typ

= anschlussfertig

FD 120+ 285 und FD 610+ 1010

K€ltetrockner + Saver Cycle Control

Die FD Keltetrockner mit Saver Cycle Control= Drucktaupunkt 3 #C

(FD 310+ 510 optional) passen ihre Leistung mMolumenstrom 0 + 285 |/s
matisch an die Umgebungstemperatur und are dgektronischer Kondensatableiter
Volumenstrombedarf an. Dadurch sind EnergieElaktronikorSteuerung
sparungen von durchschnittlich 40 % gegen!betuftgek!hlte Ausflhrung
herk"mmlichen Keltetrocknern realisierbar. = anschlussfertig

Saver-Cycle-Control

Um Energie zu sparen, passen FD-Trdckner
von Atlas Copco ihren Arbeitszyklus al

die tatsechliche Last an. Daflr werden flie
Umgebungstemperaturen und der Drufk-
taupunkt stendig !berwacht und verglichen.
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Bei geringerer Wermebelastung stopptider
Keltemittelkompressor, wodurch sich dr
Stromverbrauch erheblich reduziert.
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FD#5 + 2000#und#FD#760 + 40ROtHS0kner

FD + Ke€ltetrockner luftgekehlt

Typ max. Volumenstrom Druck- Druck- | Leistungs- K€ltemittel Druckluft; Gewicht Abmessungen

Betriebs- verlust | taupunkt | aufnahme anschluss ca. L%B%H

*berdruck

bar IIs m&/min mbar| ca. #C kW kg mm

FD 5 16 6 0,36 70 3 0,20 R 134 a G 3/4' 27 496 * 377 * 461
FD 10 16 10 0,60 110 3 0,20 R 134 a G 3/4' 27 496 * 317 * 461
FD 15 16 15 0,90 120 3 0,33 R 134 a G 3/4' 32 496 * 317 * 461
FD 20 16 20 1,20 120 3 0,41 R 134 a G 3/4' 34 496 * 317 * 461
FD 25 16 25 1,50 170 3 0,41 R134a G 3/4 34 496 * 317 * 461
FD 30 16 30 1,80 250 3 0,41 R134a G 3/4 34 496 * 317 * 461
FD 40 16 40 2,40 200 3 0,48 R134a G 1 57 688 * 389 * 604
FD 50 16 50 3,00 200 3 0,69 R134a G 1 58 688 * 389 * 604
FD 60 13 60 3,60 220 3 0,63 R134a G 1 80 726 * 482 * 804
FD 70 13 70 4,20 220 3 0,87 R134a G 1 81 726 * 482 * 804
FD 95 13 95 5,70 220 3 1,18 R134a G 1 87 726 * 482 * 804
FD 120 14 120 7,2 11 3 1,00 R 410 a G11/2 170 836 * 661 * 982
FD 150 14 150 9,00 150 3 1,00 R 410 a G11/2 170 836 * 661 * 982
FD 185 14 185 11,10 220 3 1,40 R#410 a G21/2 185 916 * 802 * 982
FD 220 14 220 13,20 120 3 1,70 R410a G21/2 197 916 * 802 * 982
FD 245 14 245 14,70 180 3 1,90 R410a G21/2 197 916 * 802 * 982
FD 285 14 285 17,10 220 3 2,10 R410a G21/2 197 916 * 802 * 982
FD 310 + 40 #C 14 310 18,60 230 3 R,80 R 410 a G3 198 850 * 986 * 1190
FD 310 + 46 #C 14 310 18,60 230 3 R,80 R 410 a G3 200 850 * 986 * 1190
FD 310 + 50 #C 14 310 18,60 230 3 R,90 R 410 a G3 202 850 * 986 * 1190
FD 410 + 40 #C 14 410 24,60 210 3 8,00 R 410 a G3 220 850 * 986 * 1375
FD 410 + 46 #C 14 410 24,60 210 3 4,60 R 410 a G3 240 850 * 1250 * 1375
FD 410 + 50 #C 14 410 24,60 210 3 4,80 R 410 a G3 290 850 * 1525 * 1375
FD 510 + 40 #C 14 510 30,60 200 3 4,50 R 410 a G3 260 850 * 1250 * 1375
FD 510 + 46 #C 14 510 30,60 200 3 6,40 R 410 a G3 310 850 * 1525 * 1375
FD 510 + 50 #C 14 510 30,60 200 3 6,90 R410 a G3 315 850 * 1525 * 1375
FD 610 14 610 36,60 170 3 4,80 R410a DN 100 320 1040 * 1060 * 1580
FD 760 14 760 45,60 170 3 5,80 R410a DN 100 380 1245 * 1060 * 1580
FD 870 14 870 52,20 150 3 6,60 R410a DN 150 400 1245 * 1060 * 1580
FD 1010 14 1010 60,60 170 3 7440 R410 a DN 150 460 1580 * 1060 * 1580
FD 1250 13 1250 75,00 240 3 8,30 R404 a DN 150 860 1350 * 1640 * 1880
FD 1400 13 1400 84,00 240 3 8,50 R404 a DN 200 940 1350 * 1640 * 1880
FD 1600 13 1600 96,00 130 3 13,6 R404 a DN 200 1280 1350 * 1640 * 1880
FD 2000 13 2000 120,00 220 3 20,00 R 404 a DN|[200 1345 1350 * 1640 * 1880

Y Volumenstrom bezogen auf 20 #C, 1 bar. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 #C, Umgebungstemperatur 25 #C,
relative Feuchte am Eintritt 100 %, Drucktaupunkt 3 #C.
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FD + K€ltetrockner luftgekehlt, 20-bar-Versionen

Typ max. Volumenstrom Druck- Druck- | Leistungs- K€ltemittel Druckluft; Gewicht Abmessungen

Betriebs- verlust | taupunkt | aufnahme anschluss ca. L%B%H

*berdruck

bar IIs mé&/min mbar ca. #C kw Kg mm

FD 5+20 20 7,3 0,44 40 3 0,20 R 134 a G 3/4' 27 496 * 377 * 461
FD 10+ 20 20 14,4 0,87 90 3 0,20 R[134 a G 3/4' 27 496 * 377 * 461
FD 15+20 20 21,8 1,31 100 3 0,33 R134 a G 3/4' 32 496 * 377 * 461
FD 20+ 20 20 27,6 1,65 100 3 0,41 R[134 a G 3/4' 34 496 * 377 * 461
FD 25+ 20 20 34,8 2,09 140 3 0,70 R[134 a G 3/4' 34 496 * 3[77 * 461
FD 30+ 20 20 43,5 2,61 200 3 0,70 R[134 a G12 34 496 * 377 * 461
FD 40+ 20 20 58,0 3,48 160 3 0,70 R[134 a G12 57 688 * 389 * 604
FD 50 + 20 20 72,5 4,35 160 3 0,70 R[134 a G12 58 688 * 389 * 604
FD + K€ltetrockner wassergekshlt
FD 310W 14 310 18,6 230 3 2,00 Rdl0a G3 180 850 * 986 * 1190
FD 410W 14 410 24,6 210 3 2}40 Rdl0a G3 240 850 * 1250 * 1375
FD 510W 14 510 30,6 200 3 410 Rdl0a G3 260 850 * 1250 * 1375
FD 610W 14 610 36,6 170 3 3}10 Rdl0a DN 100 350 1245 * 1060 * 1580
FD 760W 14 760 45,6 170 3 3,60 Rdl0a DN 100 360 1245 * 1060 * 1580
FD 870W 14 870 52,2 150 3 450 R@10 a DN 150 370 1245 * 1060 * 1580
FD 1010W 14 1010 60,6 170 3 5,10 R|410 a DN 150 380 1245 * 1060 * 1580
FD 1250W 13 1250 75,0 240 3 8,30 R|404 a DN 150 860 1350 * 1640 * 1880
FD 1400W 13 1400 84,0 200 3 8,50 R|404 a DN 200 940 1350 * 1640 * 1880
FD 1600W 13 1600 96,0 200 3 13,60 R|404 a DN 200 1280 1350 * 1640 *
FD 2000W 13 2000 120/0 250 B 20,00 R| 404 a DN 200 1345 1350 *[1640 *

Y Volumenstrom bezogen auf 20 #C, 1 bar. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 #C, Umgebungstemperatur 25 #C,
relative Feuchte am Eintritt 100 %, Drucktaupunkt 3 #C.

Druckluftaufbereitung

91



B Druckluftaufbereitung

92

FD#5 + 2000#und#FD#760 + 40ROtHS0kner

Funktionsschema der Baureihe FD-VSD

1 Fl'ssigkeitsabscheider 7 Wasserabscheider

2 Keltemittelkompressor 8 Luft/Luft-Wermetauscher

3 Kondensator 9 Austritt getrocknete Luft

4 Keltemitteltrockner/Filter a Eintritt feuchte Luft

5 Regeleinrichtung b Elektronikon

6 Luft/Keltemittel-Wermetauscher (Kontroll- und Regeleinheit)
p—

Integrierte

FD 4000 W VSD

Drehzahlregelung (VSD)

Einige FD-Keltetrockner haben eine VYD-
Steuerung integriert, die den Energiebpdarf
an die tatsechlich verwendete Drucklu
anpasst und so den Energiebedarf erheblich
senkt. Gegen!ber herk"mmlichen Troclnern
liegen die Einsparungen bei 70 %. DerfKom-
pressor leuft daf!r mit variabler Drehzalyl,

um einen stabilen Taupunkt zu halten.[Die
Drehzahl des Keltemittelkompressors wird
so an die Eintrittsbedingungen angepasst,
wodurch bei geringerer Last weniger
Energie ben"tigt wird.
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- FD 760 + 4000 VSD

K€ltetrockner + drehzahlgeregelt

= Drucktaupunkt 3 #C

= VVolumenstrom 0+ 4000 I/s

= umweltvertregliches Keltemittel

= elektronische Kondensatableiter

= ElektronikotSteuerung

= |uft- und wassergek!hlte Ausfthrung
= anschlussfertig

VSD

FD 2000 VSD

FD + Baureihe VSD + K€ltetrockner luftgekehlt

Typ max. Volumenstrom Druck- Druck- | Leistungs- K€ltemittel Druckluft; Gewicht Abmessungen

Betriebs- verlust | taupunkt | aufnahme anschluss ca. L%B%H

*berdruck

bar Is m&/min mbar| ca. #C kW kg mm

FD 760 VSD 14 bis 760 bis |45,6 170 3 53 R410 a DN 100 380 1245 1060 5
FD 870 VSD 14 bis 870 bis |52,2 150 3 5,8 R 410 a DN 150 400 1245 1 1060 % E
FD 1010 VSD 14 bis 1010  bis |60,6 170 3 6,6 R 410 a DN 150 460 1580 * 1060 30_3
FD 1250 VSD 13 bis 1250  bis | 75,0 p40 3 10,1 R 404 a DN 200 750 1300{* 1350 E
FD 1400 VSD 13 bis 1400  bis [84,0 p40 3 9,1 R 404 a DN 200 820 1300 * 1350 Zz
FD 1600 VSD 13 bis 1600 bis [96,0 (130 3 13,3 R 404 a DN 200 1110 2120[* 1350 3
FD 2000 VSD 13 bis 2000 bis 120,0 220 3 19,5 R 404 a DN 200 1155 2120/* 1350
FD + Baureihe VSD * K€ltetrockner wassergekehlt
FD 760 W VSD 14 bis 760 bis 45,6 90 3 3.3 R 410 a DN 100 410 1580 [ 1060 * 158K
FD 870 W VSD 14 bis 870 bis |52,2 (120 3 4,2 R 410 a DN 150 410 1580* 1060 * 158
FD 1010 W VSD 14 bis 1010 bis | 60,6 170 3 5,6 R 410 a DN 150 410 1580/ * 1060 * 158
FD 1250 W VSD 13 bis 1250 bis | 75,0 240 3 9,9 R 404 a DN 200 750 1300 * 1350 * 188
FD 1400 W VSD 13 bis 1400 bis | 84,0 240 3 8,5 R 404 a DN 200 820 1300 * 1350 * 188
FD 1600 W VSD 13 bis 1600 bis | 96,0 130 3 9,3 R 404 a DN 200 1110 2120 * 1350 * 18€
FD 2000 W VSD 13 bis 2000 bis 120,0 220 3 13,5 R 404 a DN 200 1155 212Q * 1350 * 18¢
FD 2400 W VSD 13 bis 2400 bis 144,0 230 3 18,3 R 404 a DN 200 1180 200Q * 1350 * 18¢
FD 4000 W VSD 13 bis 4000 bis 40,0 220 3 28,9 R 404 a DN 250 2010 220Q * 2300 * 19!

Y Volumenstrom bezogen auf 20 #C, 1 bar. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7 bar, Drucklufttemperatur 35 #C, Umgebungstemperatur 25 #C,
relative Feuchte am Eintritt 100 %, Drucktaupunkt 3 #C.
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CD 2+£1600/CD 1+ £ 148@sorptionstrockner, kelteregenerierend

Drucktaupunkte von + 40 #C lassen dem Wasser keine Chance

Kaltregenerierende CD-Adsorptionstrockner bestehen aus zwei mit Adsorptionsmaterial gefellten Beh€ltern.

WeEhrend in einem Beh€lter die Druckluft getrocknet wird, wird der andere Beh€lter mit einer geringen Menge Druckluft
regeneriert. Mit dem CD-Trockner k,nnen Taupunkte von + 20 «C bis + 40 «C und als Option sogar bis zu + 70 C erreicht
werden. Die robuste Konstruktion sorgt fer einen zuverl€ssigen Betrieb, bei dem der gewenschte Drucktaupunkt

auch unter schwierigsten Bedingungen gew€hrleistet ist.

Ein Plus an Leistung und
Ef$zienz durch die Verwen-
dung verbesserter Mate-
rialien und mit der neusten
Elektronikon;-Steuerung
MKS5. Drucktaupunktsteue-
rung (Standard ab CD 330+)
und einem stabilen Druck-
taupunkt + optional auch
bei hohen Umgebungs- und
Eintrittstemperaturen.

CD 185+ CD 3+

CD 630

Vorteile der CD-Baureihe

= zuverlsssiger Betrieb

= niedriger Wartungsaufwand
= lange Lebensdauer

= niedrige Installationskosten

= automatische <berwachung und Regelung

CD 360+ 1600

Adsorptionstrockner + kaltregenerierend

= Drucktaupunkt bis + 40 #C

= Volumenstrom 360 + 1600 I/s
= einfache Aufstellung

= Hochleistungsschalldsmpfer

= konstanter Druck durch sanften Druckausgleielanschlussfertig

= Str'mungsverteiler aus Edelstahl
= elektronische Steuerung der Ventile

Optionen der CD-Baureihe

= Drucktaupunkt + 70 #C

= elektronische Taupunktsteuerung ab CD 25+ Srrren 2

= 16-bar-Ausflhrung

= CD 1+ bis 22+: Wand-/Bodenmontage-Kit

CD 1++ 1400+

Adsorptionstrockner + kaltregenerierend

= Drucktaupunkt bis + 40 #C

= Volumenstrom 1+ 1400 I/s

= einfache Aufstellung

= Hochleistungsschalldsmpfer

= Vor- und Nach$lter (CD 1+ + 300+)
= anschlussfertig

= Elektronikon (ab CD 330+)

>>>>>>

Trockene

Feuchte
Luft

- Kalt regeneriende Adsorptionstrocklr

Luft Trockene Luft vom Auslass des Trocknerbeti«tef slevir
Audenluftdruck entspannt und durch das gesdkigte T
s < mittel geleitet, wo sie die adsorbierte Feiichifgkamt.

Nach der Desorption wird das Abblasventil gesechtbss
der Behelter wird wieder unter Druck gesetzt.
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Kaltregenerierende Adsorptionsdrucker

Trockner- Eintrittsvolumenstrom:Druckverlust Filtergr,0en (empfohlen) Gewicht Abmessungen
typ 7 bar(e)/100 psig | (ohne Filter) Vorllter Nachilter mm
I/s mé&/h bar 1>m 0,01 >m 1>m kg L B H
0,1 ppm 0,01 ppm

CD=360 360 1296 0,19 DD280 PD280 DDp280 650 1173 1116 1854
CD=480 480 1728 0,14 DD390 PD390 DDp390 970 1776 988 2549
CD=630 630 2268 0,14 DD520 PD5R0 DDp520 1240 1884 B43 2604
CD=970 97Q 349p 0,12 DD780 PD780 DDp780 2010 2359 10p39 2643
CD=1260 1260 4536 0,12 DD1050 PD1050 DDp1050 2470 2472 1039 2636
CD=1600 160! 5760 0,11 DD1400 PD1400 DDp1400 3560 2693 1428  257¢€
CD 1+ 1 3,6 0,20 DD3 PD3 integriert 7 106 172 540

CD 1,5+ 1,5 5,4 0,20 DD3 PD3 integrjert 8 106 172 590

CD 2+ 2 7,2 0,20 DD3 PD3 integriert 9 106 172 720

CD 2,5+ 2,5 9,0 0,20 DD3 PD3 integriert 10 106 172 835

CD 3+ 3 10,8 0,20 DD3 PD3 integriert 11 106 172 855

CD 5+ 5 18,0 0,20 DD3 PD3 integriert 19 149 295 640

CD 7+ 7 25,2 0,20 DD3 PD3 integriert 22 149 295 725

CD 10+ 10 36,0 0,20 DD3 PD3 integrjert 25 149 295 875

CD 12+ 12 43,2 0,20 DD3 PD3 integrjert 29 149 295 1015

CD 17+ 17 61,2 0,20 DD3 PD3 integrjert 35 149 295 1270

CD 22+ 22 79,2 0,35 DD3 PD3 integrjert 44 149 295/ 1504 =
CD=25+ 25 9(Q 0,06 DD32 PD32 DDpB2 50 55( 201 .%
CD=30+ 30 108 0,09 DD32 PD32 DDpB32 0 55( 201 2
CD=35+ 35 12¢ 0,10 DD32 PD32 DDpB32 0 55( 201 E
CD=50+ 50 18 0,32 DD60 PD60 DDp60 0 55( 201 g
CD=60+ 60 216 0,12 DD60 PD60 DDp60 100 550 364 5
CD=70+ 70 252 0,16 DD60 PD60 DDp60 120 550 364 =
CD=80+ 80 28§ 0,33 DD120 PD1pR0 DDp120 160 530 364
CD=100+ 10Q 360 0,35 DD120 PD120 DDp120 160 5%0 364
CD=145+ 145 52p 0,43 DD150 PD150 DDp150 240 550 526
CD=110+ 107 385 0,12 DD120 PD120 DDp120 340 950 728
CD=150+ 150 540 0,16 DD150 PD150 DDp150 415 1089 848
CD=185+ 185 666 0,20 DD175 PD175 DDp175 445 1089 848
CD=250+ 250 900 0,14 DD280 PD280 DDp280 600 1106 960
CD=300+ 300 1080 0,19 DD280 PD280 DDp280 650 1173 1116
CD=330+ 330 1188 0,10 DD390 PD390 DDp390 950 1088 1776
CD=400+ 400 1440 0,1Q DD390 PD§90 DDp390 1030 1088 1776
CD=550+ 550 1980 0,1Q DD520 PD5%20 DDp520 1310 1091 1884
CD=850+ 850 3060 0,1Q DD780 PD780 DDp780 2120 1259 2359
CD=1100+ 1100 3960 0,1 DD1050 PD1050 DDp1050 2600 1p59  p472
CD=1400+ 1400 5040 0,11 DD1400 PD1400 DIDp1400 1428 2693
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BD 360+ 1600/BD 100+ £ 3@a®Borptionstrockner, warmregenerierend

Anspruchsvolle Anwendungen flr energiebewusste Kunden

Mit dem BD-Adsorptionstrockner wird die Druckluft zuverl€ssig und wirtschaftlich auf einen Taupunkt von +40 «C
getrocknet. Der BD-Trockner besteht aus zwei mit einer Trockenmittelmischung von Silicagel gefellten Beh€ltern.
WEe€hrend ein Beh€lter die Druckluft trocknet, wird in dem anderen Beh€lter das Adsorptionsmaterial regeneriert.

Nach einer bestimmten Zeit tauschen die Beh€lter ihre Funktion. Die Regeneration wird mit erhitzter Umgebungsluft

durchgefehrt.

Ein Plus an Leistung und Ef$zienz durch die
Verwendung verbesserter Materialien und mit
der neuesten Elektroni@&euerung MK5.
Drudlaupunktsteuerung und einem stabilen
Drucktaupunkt + optional auch bei hohen
Umgebungs- und Eintrittstemperaturen.

Optionen (typenabh€ngig)
""" = angebaute Vor- und Nach$lter?
= Behelterisolation
= eingebautes Taupunktmessgerst?
= Drucktaupunkt + 70 #C
= Zero Purge Variante
(ohne Spl!lluft bei BD 330+ = 3000+)
= H|T-Version (fir hohe Eintrittstemperaturen)
= HAT-Version (flr hohe Umgebungstemperaturen)

BD 1100+
Abbildung zeigt Optionen

? Standard bei BD 100+ + 300+

BD 360+ 1600/BD 100+ = 3000+ .
Adsorptionstrockner + warmregenerierend Elekironische Taupunkikontrolle
Erreicht der Taupunkt einen voreingestellten Wert, schaltet ddr
= Drucktaupunkt + 40 #C = <perwachung und wirtschaftliche Trockner automatisch zwischen den T!rmen um. Dies flhrt zu feiner
= minimaler Energiebedarf Steuerung durch Elektronikon Erweiterung der Trock-
= der Drucklufteintritt von unten Anzeige aller wichtigen Daten und nungszeit und zu erheb-
und der groQe Str'mungsverteiler Parameter !ber Display: lichen Energieeinsparungg
erh"hen die Trocknungsleistung + Regenerationstemperatur anstelle eines Wechsels
= die Taupunktsteuerung + Druck der Turmfunktionen in re-
(optional flr BD 330+ + 3000+)  + Zeiteinstellung gelmedigen Zeitabstenden.
erm"glicht die bedarfsabhengige * Alarme Die Energieeinsparungen
Steuerung des Trockners + optionale Taupunkt!berwachung k"nnen bis zu 70 % be-
und verringert die Energieauf- = Energiesparsystem tragen. Der Taupunkt wird
nahme deutlich senkt die Energieaufnahme kontinuierlich 'berwacht
= anschlussfertig und auf dem Trockner-
Display angezeigt.
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Trockene Funktionsschema der BD-Adsorptionstrockner

Adsorptionstrockner mit Gebl€sespelung Kehlung

Das Geblese saugt Umgebungsluft an und blesSp!len: Nach dem Beheizen wird das heilie Trogken-

diese !ber das externe Heizelement. Die erwermmiétel im Behelter gek!hlt. Die K!hlung erfolgt, inflem

Luft wird anschlieend von oben nach unten daratkene Druckluft vom Auslass des Adsorptionsbehsl-
6 das gesettigte Trockenmittel geleitet und nimmters von oben nach unten durch den heilen reaktivier-

die adsobierte Feuchtigkeit auf. ten Behelter geleitet und dabei entspannt wird.

Adsorptionstrockner mit Gebl€sespelung

Trockner- Eintrittsvolumenstrom]  Mittlere Druckverlust| Filtergr,Gen (empfohlen) Gewicht Abmessungen
typ 7 bar(e) Leistungs- | (ohne Filter) Vorllter Nachilter —_—
aufnahme
Is mé&/h kw bar 1>m 0,01>m 1>m kg L B H
0,1 ppm 0,01 ppm

BD=360 360 1296 8,4 0,16 DD280 PD280 DDp280 1160 1100 1028 1829
BD=480 480 1728 10,4 0,16 DD390 PD390 DDp390 1275 1764 1024 2558
BD=630 630 2268 14,8 0,16 DD520 PD520 DDp520 1560 1884 1024 2612
BD=970 970 3492 21,8 0,16 DD780 PD780 DDp780 2540 2359 1175 2702
BD=1260 1260 4534 27,7 0,16 DD1050 RD1050 DDp1050 3035 2472 1175 268
BD=1600 1600 5760 35,3 0,11 DD1400 RD1400 DDp1400 4100 2720 2199 254¢
Spelluftkehlung

BD=100+ 100 360 3,0 0,20 DD120 PD120 DDp120 640 1250 770 o
BD=150+ 150 540 3,0 0,20 DD150 PD150 DDp150 680 1300 870 §
BD=185+ 185 666 5,0 0,20 DD175 PD175 DDp175 710 1300 870 §
BD=250+ 250 900 5,5 0,20 DD280 PD280 DDp280 775 1345 955 §
BD=300+ 300 108( 5,9 0,20 DD280 PD280 DDp280 820 1425 1010 5
BD=330+ 330 1189 9,3 0,12 DD390 PD390 DDp390 1190 1764 1024 g
BD=400+ 400 144¢ 10,2 0,12 DD390 PD390 DDp390 1300 1764 1024 e
BD=550+ 550 1980 12,0 0,12 DD520 PD520 DDp520 1620 1884 1024
BD=850+ 850 306( 17,1 0,12 DD780 PD780 DDp780 2600 2359 1175 2702
BD=1100+ 1100 3960 24,2 0,12 DD1050 PD1050 pPDp1050 3040 2472 1175 268
BD=1400+ 1400 5040 33,0 0,10 DD1400 PD1400 DPDp1400 4100 2720 2199 254
BD=1800+ 1800 6480 39,0 0,16 DD1800 PD1800  pDp1800 4700 2793 2199 254
BD=2200+ 2200 7920 55,0 0,22 DD2100 PD2100  pDp2100 5600 2993 2199 254
BD=3000+ 3000 10800 69,0 0,18 DD3150 PD3150 DDp3150 7600 3350 2417 289
Spelluftfreie Kehlung (Zero Purge)

BD=330+ 330 118 8,6 0,12 DD390 PD390 DDp390 1420 1764 1024 2558
BD=400+ 400 144 10,7 0,12 DD390 PD390 DDp390 1545 1764 1024 2558
BD=550+ 550 198 13,2 0,12 DD520 PD520 DDp520 1910 1884 1024 2612
BD=850+ 850 306 23,4 0,12 DD780 PD780 DDp780 2960 2359 1175 2702
BD=1100+ 1100 3960 32,4 0,12 DD1050 PD1050 DDp1050 3490 2472 1175 268
BD=1400+ 1400 5040 37,0 0,10 DD1400 PD1400 DDp1400 4450 2720 2639 254
BD=1800+ 1800 6480 45,0 0,16 DD1800 PD1800 DDp1800 5050 2793 2663 254
BD=2200+ 2200 7920 62,0 0,22 DD2100 PD2100 DPDp2100 5950 2993 2775 254
BD=3000+ 3000 10800 79,0 0,18 DD3150 PD3150 |DDp3150 7950 3350 2923 28¢
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MD 200 + 1800 W/MD200 £ 2500AdsDrptionstrockner, Heat of Compres

Das gute Zusammenspiel der Krefte + auch drehzahlgeregelt

Der einzigartige MD-Adsorptionstrockner arbeitdtref!zient und ben,tigt, verglichen mit herk,mofien
Adsorptionstrocknern, nur 5 & des Adsorptionsmal®rin idealer Weise ist Atlas Copco die Abstimgnu

der MD-Adsorptionstrockner auf die |Ifrei verdichtlen Z-Schraubenkompressoren gelungen. Als Ergebnis
einer 40-j€hrigen Erfahrung steht der MD-Trockmezifi immer noch einzigartiges Trocknungssystem

unter den Adsorptionstrocknern.

Speziell aufeinander abgestimmt, sind die MD-Trockner und Z-Kompressoren
im Team am effektivsten und bilden die heute wohl kosteng!nstigste M"glich-
keit zur Erzeugung von "lfreier und trockener Druckluft.

F!r die drehzahlgeregelten VSD-Kompressoren der Z-Baureihe stehen ebenfalls
drehzahlgeregelte VSD-MD-Trockner zu Verflgung.

Vorteile der MD-Baureihe
MD 200+ 1800 W/MD200 + 2500 VSD

Adsorptionstrockner + warmregenerierend

= niedrige Energieaufnahme

= Drucktaupunkt bis + 30 #C

= |uft- oder wassergek!hlt

= geringer Platzbedarf durch kompakte Bauart

= einfache Installation, Verbindungsleitungen inklusive Isolation
geme( Standardaufstellungsvorschlag werden mitgeliefert.

= zuverlsssiger, vollautomatischer Betrieb durch Einkammer-Prinzip

= keine Druckluftverluste

= keine feuchte Abluft + Feuchtigkeit wird als Kondensat abgeleitet

MD 600 = mit integriertem Bypassventilsystem

MD 1000

Dank ihrer bahnbrechenden Technik
stehen MD-Trockner flr minimalen
Druckabfall und minimalen Strom-
verbrauch bei maximaler Ef$zienz +
Sie sparen !ber den gesamten
Produktionsprozess Zeit und Geld.

Heite Luft zur Kalte, feuchte Drucklu

Regeneration tritt in den Trocknungs
bereich ein und wird
getrocknet.

Trockene |
Luft

Heile Luft im Regeneifa-
tionsbereich trocknet

Heide Luft das Adsorptionsmaterifl.

Kalte, 3
feuchte Luft
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Y Bei Volllastbetrieb und Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7 bar, Ansaugdruck 1 bar, Ansaug- und K!himediumtemperatur 20 #C, rel. Feuchte der

Typ feor Kompressortyp max. Betriebs-|  Drucktaupunkt Leistungs- Gewicht Abmessungen
sberdruck aufnahme ca. L%B%H
bar #C kw kg mm

MD 200 ZT 55-90 10,5 +30 1,04 460 852 * 1433|* 1347

MD 300 ZT 110-145 10,5 +30 1,04 500 852 * 1442 * 1545

MD 400 ZT 160-200 10,5 +30 1,04 500 852 * 1442 * 1545

MD 600 ZT 200-275 10,5 +30 1,34 950 1194 * 1893 * 1796

MD + Adsorptionstrockner, luftgekehlt und drehzahlgeregelt

MD 200 VSD ZT 75-90 VD 10,5 +25 1,04 46 852 * 1442 * 1545

MD 400 VSD ZT 132-160 VSD 10,5 +25 1,04 500 852 * 1442 * 1545

MD 800 VSD ZT 250-315 VSD 10,5 +25 1,34 950 1194 * 1893 * 1796

MD # Adsorptionstrockner, wassergekehlt

MD 200W ZR 55-90 10,5 +30 0,12 410 819 * 990 [ 1347

MD 300W ZR 110-145 10,5 +30 0,12 440 819 * 997|* 1545

MD 400W ZR 160-200 10,5 +30 0,12 440 819 * 997|* 1545

MD 600W ZR 200-275 10,5 +30 0,12 900 1163 * 1345 * 1609

MD 1000W ZR 300-425 10,5 +30 0,12 1000 1156 * 1369 * 2057

MD 1800W ZR 450-750 10,5 +30 0,12 1500 1290 * 1716 * 2283

MD + Adsorptionstrockner, wassergekshlt und drehzahlgeregelt

MD 200W VSD ZR 75-90 VSD 10,5 +25 0,15 410 819 * 990 * 1347

MD 400W VSD ZR 132-160 VSL 10,5 +25 0,15 440 819 * 997 * 1545

MD 800W VSD ZR 250-315 VSL 10,5 +25 0,15 900 1163 * 1346 * 1758 fin

MD 1100W VSD ZR 400 VSD 10,5 +25 0,15 1000 1156 * 1869 * 20 g

MD 1300W VSD ZR 500 VSD 10,5 +25 0,15 1000 1156 * 1869 * 20 g

MD 2100W VSD ZR 700 VSD 10,5 +25 0,15 1500 1289 * 1721 * 2 %

MD 2500W VSD ZR 900 VSD 10,5 +25 0,15 1500 1289 * 1721 * 2 5
(&)

Mit Recksicnt aut
die Umwelt

= Kein Materialverbrauch,
keine Betriebsmittel

= Vollstendig "lfreier Prozess

= Gersuschpegel unter 50 dB

= 100 % "Ifreies Kondensat,
keine Aufbereitung erforderlich

Schwerer! Lkw-Verkehr‘ 85 dB -

B roumgebung @)

KIimaanIage. 65dB
Normale!Sprechlautst"rke‘ 60 dB

MD-Trockner {  [EIS0IGEIN

K hischrank ‘ 45 dB
Fl stern ‘
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XD 1400 = 7008dsorptionstrockikerat of Compression

Kompressionswermenutzung (HOC) ohne Energieaufwendung

Sie ben,tigen trockene Luft bei hoher Str,mungsmenge? Dann sind die Adsorptionstrockner der Baureihe XD

genau die richtige Wahl. Die XD-Hochleistungstrockner arbeiten perfekt mit den bew€hrten ZH-Turbokompressoren

von Atlas Copco zusammen und liefern Qualit€tsdruckluft mit einem €ulerst stabilen Taupunkt.

XD 4500 ZP

XD 3000

Die XD-Trockner vereinigen die Vorteile zweier Tech-
nologien: Regeneration durch Kompressionswerme
(HOC + Heat of compression) und Zwillingsturmkons-
truktionDie Modelle XD-S nutzt die Kompressions-
werme zur Regeneration, mit einem vernachlessig-
baren Energieverbrauch. Taupunkt bis + 25 #C. Das
Modell XD-G kombiniert Kompressionswerme und
interne Heizungen, flr einen garantierten Drucktau-
punkt bis + 40 #C (optional + 70 #C).

XD 1400 +7000

Adsorptionstrockner mit Kompressionsw€rme-
Regeneration

= flr Volumenstr"me von 1400 + 7000 I/s

= max. Betriebs!berdruck 11 bar

= Drucktaupunkte von =25 #C (XD-S) und * 40 #C
oder £70 #C (XD-G)

= minimaler Energiebedarf durch Ausnutzung
der Kompressionswerme

= zuverlessiger kontinuierlicher Prozess

= integrierte Heizung f!r tieferen Taupunkt
(nur bei XD-G)

= sehr geringer Druckabfall

= verschiedene K!hlverfahren (typenabhengig)

= intelligentes <berwachungs-
und Steuerungssytem Elektfonikon

= anschlussfertig
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[ XD VERSIONEN

XD ....S
Drucktaupunkt: nicht konstant

XD ....G
Drucktaupunkt: garantiert

Abh!ngig von Ansaug-
und Betriebsbedingungen
zwischen -5 und max. -30 "C

Garantiert bis -40 "C
(Sollwert kann gew!hit werden)
OPTION bis -70 #C

XD + Adsorptionstrockner, wassergekehlt + OHNE Energiebedarf / Varianten: P / ZP

Typ Betriebs- Volumenstror Nach- Drucktaupunkt Gewicht Abmessungen

*berdruck erhitzer ca. L%B%H

bar Is m&/min #C kg mm

XD 1400 S 11 1400 84,0 ohne +5 bis 25 4800 2988 * 3026 * 3306
XD 1800 S 11 1800 108,0 ohne +5 bis + 25 5000 3068 * 3126 * 3307
XD 2400 S 11 2400 144,0 ohne +5 bis + 25 7000 3529 * 3326 * 3374
XD 3000 S 11 3000 180,0 ohne +5 bis + 25 8200 3674 * 4000 * 3417
XD 3600 S 11 3600 130,0 ohne +5 bis + 25 10000 3963 * 4100 * 3444
XD 4000 S 11 4000 240,0 ohne +5 bis + 25 10400 4042 * 4200 * 34 =2
XD 4500 S 11 4500 270,0 ohne +5 bis+ 25 10700 4163 * 4300 * 34 .%
XD 5000 S 11 5000 300,0 ohne +5 bis+ 25 16600 4659 * 5012 * 3788
XD 6000 S 11 6000 360,0 ohne +5 bis+ 25 17700 4859 * 5212 * 3 E
XD 7000 S 11 7000 420,0 ohne +5 bis + 25 183800 4959 * 5312 * 3 :_é
XD + Adsorptionstrockner, wassergekehlt + MIT garantiertem Drucktaupunkt / Varianten: P / ZP g

XD 1400 G 11 1400 84,0 mit bis £ 40 5160 2988 * 3026 * 34

XD 1800 G 11 1800 108,0 mit bis + 40 5360 3068 * 3126 * 3439
XD 2400 G 11 2400 144,0 mit bis + 40 7390 3529 * 3326 * 3492
XD 3000 G 11 3000 180,0 mit bis + 40 8630 3674 * 4000 * 3531
XD 3600 G 11 3600 130,0 mit bis £ 40 10400 3963 * 4100 * 3563
XD 4000 G 11 4000 240,0 mit bis £ 40 10800 4042 * 4200 * 3589
XD 4500 G 11 4500 270,0 mit bis £ 40 11100 4163 * 4300 * 3616
XD 5000 G 11 5000 300,0 mit bis £ 40 17100 4659 * 5012 * 3911
XD 6000 G 11 6000 360,0 mit bis £ 40 18200 4859 * 52112 * 3915
XD 7000 G 11 7000 420,0 mit bis £ 40 18800 4959 * 5312 * 3940

Versionen: P @ PURGE-K!hlung mit Druckluftverlust / ZP @ ZERO PURGE-K!hlung ohne Druckluftverluste
Y Volumenstrom bezogen auf Referenzbedngungen: Betriebs!berdruck 7 bar, Drucklufteintritt 120 #C, rel. Feuchte 10 %, K!himediumtemperatur 26,7 #C, Vers
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SD 1+ 7P/NMembrantrockner, idealer Endstellentrockner

Ef$ziente Trocknung durch einzigartige Fasertechnologie

Bei den SD-Membrantrocknern handelt es sich um eine Trocknervariante, die eine Taupunktabsenkung atmosph€risch
um bis zu 32 «C bzw. 55 «C unter Eintrittstemperatur erm,glicht. Die vorge!lterte Druckluft durchstr,mt ein Bendel von

beschichteten Hohlfasern, die eine Durchl€ssigkeit fer Wasser aufweisen.

Andere Bestandteile der Druckluft k"nnen jédatircticdie Fasern hindurch diffundieren.

Auf diese Weise wird der Druckluft zuverl-Bsigothiggkeit entzogen. Um die Feuchtigkeit,
die sich an den Faseraulienseiten be$ndeteapwirthein Teil der getrockneten Luft als
Spllluft verwendet. Um die Hohlfasern zu sehigeerforderlich, die Druckluft vor dem Eintritt
in den Trockner zu $ltern.

SD 1+ 7P/N Optionen der SD-Baureihe
Membrantrockner
= Wandhalterungen
= Drucktaupunkt = Spllluft-Absperrmechanismus + wenn keine
+ Absenkung atmospherisch um 32 #C (P-Versizmickluft abgenommen wird (TS-Version)
entspricht Keltetrocknerniveau = Gewinde!bergang G2 zu *NPT?

+ Absenkung atmospherisch um 55 #C (N-Version)
entspricht Adsorptionstrocknerniveau
= VVolumenstrom bei 7 bar:
+ P-Versionen 3+35 /s
+ N-Versionen 1,5+ 26 /s
= max. Betriebs!berdruck 14 bar

Montageoptionen

Eine Yexible Montage des Ein-
lass$lters sowie eine Installation
in horizontaler oder vertikaler

= geringer Platzbedarf Ausrichtung ist gegeben.
Besondere Merkmale = Yexible Montage (horizontal oder vertikal)
der SD-Baureihe = hohe Zuverlessigkeit Pﬁ

= gereuscharm . 'S
= Vor$lter DD und PD = anschlussfertig

SD/P + Membrantrockner + Drucktaupunktabsenkung 32 «C

Typ max. Volumenstrom Druck- Druck- Druckluft- | mitgelieferte  Gewich® Abmessungen

Betriebs- taupunkt verlust anschluss Filter ca. /L

*berdruck Absenkung

bar I/s m&/min ca. #Q mbar kg mm

SD1P 7 3,0 0,16 32 0,10 G 3/8' DD+PD 9 3,0 55/532
SD2P 7 5,0 0,30 32 0,17 G 3/8' DD+PD 9 3,0 55/532
SD3P 7 9,0 0,54 32 0,17 G 12 DD+PD 9 4,0 781733
SD4P 7 14,0 0,84 32 0,27 G 12 DD+PD 17 4,2 78 /133
SD5P 7 19,0 1,14 32 0,17 G 12 DD+PD 17 5,3 99 /709
SD6P 7 25,0 1,50 32 0,24 G 1y2' DD+PD 32 5,3 99 /709
SD7P 7 35,0 2,10 32 0,1¢ G 142 DD+PD 32 7,9 125 /732

YBezogen auf 25 #C, 1 bar, 100 % relative Feuchte. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7, 10, 13 bar, Eintrittstemperatur 35 #C, relative Feuchte 100 %.
2 Gewichtsangabe (netto) inklusive DD/PD-Filterkombination
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SD/P + Membrantrockner = Drucktaupunktabsenkung 32 «C

Typ max. Volumenstrom
Betriebs-
*berdruck
bar I's mé&/min
SD1P 10 4,0 0,24
SD2P 10 7,0 0,42
SD3P 10 12,0 0,72
SD4P 10 19,0 1,14
SD5P 10 25,0 1,50
SD6P 10 34,0 2,04
SD7P 10 44,0 2,64
SD1P 13 5,0 0,30
SD2P 13 8,5 0,51
SD3P 13 14,0 0,84
SD4P 13 22,0 1,32
SD5P 13 32,0 1,92
SD6P 13 42,0 2,52
SD7P 13 55,0 3,30

Druck-
taupunkt
Absenkung

ca. #C
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

Druck-
verlust

mbar
0,10
0,17
0,17
0,27
0,17
0,24
0,20
0,10
0,17
0,17
0,27
0,18
0,25
0,19

Druckluft- mitgelieferte Gewich®
Filter ca.

anschluss

G 3/8
G 3/8'
G 1/2'
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 3/8'
G 3/8'
G 1/2
G 1/2
G 1/2
G 12
G 3/4

DD+ PD9
DD+PD9
DD +PD9
DD + PD 17
DD + PD 17
DD + PD 32
DD + PD 32
DD+ PD9
DD + PD 9
DD+PD9
DD + PD 17
DD + PD 32
DD + PD 32
DD + PD 44

Abmessungen
/L
kg mm
3,0 55/532
3,0 55/532
4,0 781733
4,2 781733
53 99 /709
53 99 /709
7,9 125/732
3,0 55 /532
3,0 55 /532
4,0 781733
4,2 781733
57 99 /709
53 99 /709
8,9 125/732

Y Bezogen auf 25 #C, 1 bar, 100 % relative Feuchte. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7, 10, 13 bar, Eintrittstemperatur 35 #C, relative Feuchte 100 %.

2 Gewichtsangabe (netto) inklusive DD/PD-Filterkombination

SD/N + Membrantrockner + Drucktaupunktabsenkung 55 «C

Typ max. Volumenstrom Druck- Druck- Druckluft- | mitgelieferte Gewich® Abmessungen

Betriebs- taupunkt verlust anschluss Filter ca. /L

*berdruck Absenkung =2

bar IS m&/min ca. #Q mbayr kg mm =

SD1N 7 15 0,09 55 0,08 G 3/8' DD +PD 9 3,0 55/715 %
SD2N 7 3,5 0,21 55 0,25 G 3/8' DD +/PD 9 3,2 55/ 1020 %
SD3N 7 6,0 0,36 55 0,16 G 1/2 DD +PD 9 4,7 78/ 1076 g
SD4N 7 9,0 0,54 55 0,25 G 1/2 DD +PD 9 4,7 78 /1076 §
SD5N 7 13,0 0,78 55 0,18 G 1/2 DD +PD 17 6,1 99 /1076 a
SD6N 7 17,0 1,02 55 0,25 G 1/2 DD +PD 17 6,1 99/ 1076
SD7N 7 26,0 1,56 55 0,25 G 1/2' DD +PD 32 9,7 125/11113
SD1N 10 2,0 0,12 55 0,08 G 3/8' DD +PD 9 3,0 55/715
SD2N 10 4,5 0,27 55 0,24 G 3/8' DD +PD 9 3,2 55/1020
SD3N 10 8,0 0,48 55 0,15 G 1/2 DD +PD 9 4,7 78 /1076
SD4N 10 12,0 0,72 55 0,24 G 1/2 DD HPD 9 4,7 7811076
SD5N 10 18,0 1,08 55 0,19 G 1/2' DD +PD 17 6,1 99 /1076
SD6N 10 22,0 1,32 55 0,24 G 1/2' DD {PD 17 6,1 99/1076
SD7N 10 35,0 2,10 55 0,24 G 1/2 DD +PD 32 9,7 125//1113
SD1N 13 2,5 0,15 55 0,08 G 3/8 DD +PD 9 3,0 55/715
SD2N 13 5,5 0,33 55 0,24 G 3/8' DD +PD 9 3,2 55/1020
SD3N 13 10,0 0,60 55 0,15 G 1J2' DD +PD 9 47 78/ 1076
SD4N 13 15,0 0,90 55 0,24 G 1/2' DD +PD 9 4,7 78 /1076
SD5N 13 23,0 1,38 55 0,19 G 12 DD +PD 17 6,1 99 /1076
SD6N 13 28,0 1,68 55 0,25 G 1/2 DD +PD 17 6,1 99 /1076
SD7N 13 45,0 2,70 55 0,25 G 1/2 DD +PD 32 9,7 125//1113

YBezogen auf 25 #C, 1 bar, 100 % relative Feuchte. Referenzbedingungen: Betriebs!berdruck 7, 10, 13 bar, Eintrittstemperatur 35 #C, relative Feuchte 100 %.

2 Gewichtsangabe (netto) inklusive DD/PD-Filterkombination
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In Ihren Fertigungsprozessen haben weder feinste 'ltr,pfchen noch Feuchtigkeit noch das kleinste K,rnchen Staub
etwas verloren? Oder k,nnten sogar die Qualit€t Ihrer Produkte beeintr€chtigen, schlimmstenfalls lhre Erzeugnisse
zerst,ren oder unbrauchbar machen? Dann messen Sie die Druckluft entsprechend aufbereiten. Passende Staubllter,
Aktivkohleadsorber, Kondensatableiter, 'I-Wasser-Trenner = und auch die Komponenten fer ein eflzientes Leitungsnetz +

Inden Sie auf den folgenden Seiten.

Insbesondere, wenn Sie Ihre Druckluft mit "lgeschmierten oder "lein- Ein ganz spezielle tAbscheidetechnologie? $nden Sie in unseren Stick-
gespritzten Kompressoren erzeugen, geh"ren zu Ihrem Druckluftsysteratofighneratoren: Diese Gerete halten !ber ein Kohlenstoff-Molekularsieb den
diverse Aufbereitungskomponenten. Aber auch, wenn Sie "lfrei verdich8mgd®stoff aus der (Druck-)Luft zurlck und stellen auf diese Weise Stickstoff
Kompressoren einsetzen, haben Sie m“glicherweise Bedarf an Filtern, minéteinheitsgraden von bis zu 99,999 % bereit. Die Maschinen rechnen sich
modernen Leitungssystem oder anderem Zubeh'r. Auf den folgenden Setteell im Vergleich zur verbreiteten Arbeitsweise mit LeihYaschenb!ndeln.
stellen wir Ihnen vielfeltige L"sungen flr unterschiedliche Anforderungen vor.

Am Ende dieses Kapitels $nden Sie Hinweise zu unsérBohAlIRnet

Unsere Staub-, Fein- und Feinst- sowie Aktivkohle$lter halten aucHeitangssystem. Einfacher, schneller und Yexibler k"nnen Sie kein Leitungs-
allerkleinsten Fremdk"rper oder Aerosole zurlck. Wenn Sie Ihre Drucklui¢tdurdtiallieren” Da alle Komponenten wiederverwendbar sind, sparen Sie +
diese Aufbereitungskomponenten leiten, brauchen Sie sich !ber Verunrgpstestens + dann viel Geld, wenn Sie die Verrohrung einmal auf neue Betriebs-
nigungen keine Sorgen mehr zu machen. Staubpartikel bis hinab zu 0,6&dmgungen anpassen m!ssen.

Durchmesser und Rest"lgehalte bis 0,00Bufid¢tnnen wir effektiv und
sicher abscheiden. Wer frlher einmal gebogene (Stahl-)Rohrst!cke ausrangiert hat, kann nun
Anschl!sse, Abgenge und Leitungsst!cke problemlos anders zusammenstecken.

Mit unseren \I-Wasser-Trennern bereiten Sie Ihr Kondensat aus "leDas System helt den Luftdruck in Ihrem Netz permanent aufrecht, arbeitet ver-
gespritzten Kompressoren auf. Denn dieses Kondensat enthelt bauartbledirfigti und vermeidet Leckagen + und senkt so lhre Energiekosten.
immer einen Anteil \l, den Sie entfernen m!ssen, bevor Sie das Wasser in das
"ffentliche Kanalnetz leiten d!rfen. Aullerdem sparen Sie damit Entsorgungs-
geb!hren. \I-Wasser-Trenner sollten Sie schon bei der Bestellung eines
Kompressors in diesen einbauen lassen.

Um das Kondensat selbst aus dem Druckluftnetz abzuflhren, stellen wir
zuverlessige Kondensatableiter bereit + auch mit elektronischer Erfassung
des Fllistandes im Sammelbehelter und automatischem Ablass.



PSA Stickstoffgeneratoren
Einfache und kostenef!ziente
Stickstoffversorgung

= NG 7 £ 8]LSeite 108

Elektronische

Kondensatableiter
Kleine Bauteile mit groder Bedeutung

= EWD 50+ 16 KGeite113

'-Wasser-Trennsysteme

Sie bringen mehr, als der Gesetzgeber verlangt

N\RNET

Die \-Wasser-Trennsysteme von Atlas Copco
bieten die M"glichkeit, das anfallende Kondensat
sicher und zuverlsssig aufzubereiten bevor es in die
Kanalisation eingeleitet wird + Sie erflllen selbst
die strengsten gesetzlichen Anforderungen.

= OSC 35+ 24p8eite118
= OSD 22 + 3]%5eite 118

Druckluftaufbereitu g

Druckluft!lter

Filter fer Inre hohen Qualit€tsanspreche

Erst eine korrekte Filterauswahl vermeidet die
Probleme, die durch verunreinigte Druckluft ent-
stehen k"nnen. Die Filter von Atlas Copco entfernen
effektiv Staubpartikel sowie Wasser- und \ltropfen
aus der Druckluft.

= DD, DDp, PD, PDp, QD / DDh, DDhp,
PDh, PDhp, Q@)Seite 110

Aktivkohleadsorber

Optimale Rest,lentfernung

Der Hochleistungs-Aktivkohleadsorber entfernt
\Idempfe und Ger!che aus der Druckluft. Durch
Adsorption wird der Rest"lgehalt auf weniger

als 0,003 mg/mé& bei 35 #C und einem Einlassdruck
von 7 bar gesenkt.

= QDT 20+ 31(Beite 114

Rohrleitungssystem
Eine luftdichte Qualit€tsverbindung

AlRet + das moderne Druckluftverteilungssyste
mit entscheidenden Vorteilen flr Ihre Produktions-
prozesse.
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Einfache und kostenef$ziente Stickstoffversorgung

Die Serie NG von Atlas Copco basiert auf der Drucklastwechsel-Adsorptions-Technologie (PSA) und

liefert einen kontinuierlichen Volumenstrom von Stickstoff mit der gewesnschten Reinheit.

Durch Verwendung eines Kohlenstoff-Molekularsiebes wird der Sauerstoff selektiv abgeschieden,

w€hrend eine kontinuierliche Produktion von Stickstoff sichergestellt ist.

Eigenschaften:

= Elektronisches Bedienfeld

= QAnalyse

= Stickstoff-Reinheit bis zu 99,999 %
= Schnellreinheitssystem

= Modularitet

= Ausfallsicher und langlebig

Vorteile:

= Volle Verflgbarkeit von Stickstoff
ohne Unterbrechung 24h an 365 Tagen

= Keine Kosten mehr durch die externe Beschaffung
von Stickstoff wie Transport der Leihgeb'hren

= Minimale Instandhaltungskosten

= Stickstoff wird mit dem ben"tigten Volumen angeboten
und nach Bedarf abgenommen
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PSA Stickstoffgeneratoren

Typ Stickstoff-Volumenstrobrbei angezeigter NReinheit

99,999 & 99,990 & 99,900 & 9%500 99,000 & 98 & 97 &

Nn¥h scfh N#h scfh N#h scfth N#h scfh N#h scfh N#h scfh N#h scfh

NG 7 1,3 45,9 2,5 88,3 4,7 166,0 7,5 264,9 9,0 317,8 12,0 423,7 14 494,3
NG 10 1,7 60,0 3,3 116,5 6,0 2119 10,0 353,1 13,0 459,0 16,0 565,0 18 635,¢
NG 12 2,0 70,6 4,0 141,2 8,0 282,5 12,5 441,4 16,0 565,0 20,0 706,2 23 812,]
NG 15 3,0 105,9 5,0 176,6 9,0 317,8 15,0 529,7 19,0 670,9 24,0 847,4 27 953,/
NG 27 54 190,7 9,0 317,8 16,3 5756 27,0 953,5 34,0 12005 43,2 15254
NG 54 10,8 381,3 18,0 635,6 325 11476 540  1907,0 68,4 24152 86,0 3036,7
NG 81 16,2 572,0 27,0 9534 488 17231 810 2860,5 1025 3619,0 1296 4576,0

9 Umgebungstemperatur 20 #C, Lufteinlassdruck 8,5 bar.
Referenzbedingungen: Umgebungstemperaturbereich 5 + 40 #C / min. Lufteinlassdruck 6,5 bar / max. Lufteinlassdruck 12,5 bar / Einlassqualitet (ISO 8537) 1-

PSA Stickstoffgeneratoren

2 Spitze bei Absenkung auf Normaldruck, wehrend 1 Sekunde f!r jeden Zyklus (gemessen in 1 m Abstand vom Bedienfeld).
3 Durchschnitt wehrend eines Arbeitszyklus, aulierhalb der Absenkung auf Normaldruck.

Referenzbedingungen: Umgebungstemperaturbereich 5 + 40 #C / min. Lufteinlassdruck 6,5 bar / max. Lufteinlassdruck 12,5 bar / Einlassqualitet (ISO 85

Typ Anschlesse
Ger€uschpegél Ger€uschpegél Gewicht Lufteinlass Stickstoff im Tank
dB(A) dB(A) kg G G
NG 7 72 55 230 1/2' 1/2
NG 10 72 55 270 1/2' 1/2'
NG 12 72 55 310 1/2 1/2
NG 15 72 55 350 1/2' 1/2' =
=}
NG 27 85 60 750 1 1 -g
NG 54 85 60 1400 1' 1' é’
NG 81 85 60 2050 1' 1' §
3
X
o
=
a

Auslass Einfacher Zweiphasenprozess

Adsorption Regeneration (Desorption)

Die mit dem Kohlenstoff-Molekularsieb (CMS) Der Luftstrom wird vollstendig abge-
geflliten Spalten werden von Druckluft durchstr'mt. schnitten, somit kann der Sauerstoff
Durch die Druckbeaufschlagung des gesamten Behelter bei geringem Druck verlassef.
Behelters adsorbiert das CMS vorrangig Sauerstoff-Zwei miteinander verbundene Behelt
molek!le, wehrend die Stickstoffmolek!le aufgrund arbeiten zusammen, um einen nahez
ihrer anderen Molek!lgr'Ge durchgelassen werden. kontinuierlichen Stickstoffstrom zu
Das CMS adsorbiert so lange Sauerstoff, bis ein  erzeugen.

Settigungspunkt erreicht ist.

©
=}
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Atlas Copco Filter flr Ihre hohen Qualitetsluftanspriche

Erst eine korrekte Filterauswahl vermeidet die lerob, die durch verunreinigte Druckluft entstehandn.

Die Filter von Atlas Copco entfernen effektiv $tarttkel sowie Wasser- und 'ltropfen aus der Drudkl

So unterschiedlich die Anforderungen der Kunderagin m,gen + aus dem umfangreichen Filterprogramm

von Atlas Copco I€sst sich auf jeden Fall immeddade Filterkombination zusammenstellen.

Typ DD 32/PD 32-
Filterkombination

Bei Filtern mit der Zusatzbezeichnung *h? betregt der max. Betriebs!berdruck 20 bar, sonst 16 bar.
Filter 9 £ 520 auch in silikonfreier Ausflhrung lieferbar.

DDp/DDhp/PDp/PDhp Vorteile der Atlas Copco Filter
Staub!lter
Partikel$lter flr die Abscheidung von Staubpartikaelmschraubbares Geheuse zum
bis hinunter zu 0,01 Mikron schnellen Filterelementwechsel
= doppelter O-Ring flr eine optimale
DD/DDh und sichere Abdichtung
Fein!lter = automatischer Kondensatableiter bei DD und PD

Hochleistungs$lter zur Abscheidung von Fl!ssig-manueller Kondensatableiter bei DDp, PDp,
keits- und Feststoffverunreinigungen. Rest"lgehdltDhp, PDh, DDh und PDhp
bis 0,1 mg/mnd Partikel bis hinunter zu 1 Mikronelektronischer Kondensatableiter bei DD

und PD 520 F + 7200 F (230 V/50 Hz)
PD/PDh = Differenzdruckindikator bei Baureihe DD, DDp,
Feinst!lter PD, PDp Gr'te 9 G his 32 G
Hochleistungs$lter zur Abscheidung von Fl!ssig-Differenzdruckmanometer bei Baureihe DD,
keits- und Feststoffverunreinigungen. Rest"lgehdDp, PD, PDp, DDh Gr"(e 44 G bis 7200 F,

bis 0,01 mgfrand Partikel bis hinunter zu PDh, DDhp, PDhp
0,01 Mikron
Sonderzubeh,r
QD/QDh
Aktivkohle!lter = flr DD-, DDp- und PD-Filter: dualer Differenzdruck

Hochleistungs$lter zur Adsorption von \laerosolefransmitter flIr Fern!berwachung
und Dempfen, Rest"Igehalt von 0,003 mg/m = elektronischer Kondensatableiter EWD

Atlas Copco Ansprechpartner.

@ m I I Einsatz der DD-Mehrzweck!Iter: Einsatz der QD-Aktivkohle!lter:

? Eine ausflhrliche <bersicht !ber die UNIldilare
ist separat erheltlich. Bitte wenden Sie sichran lh

UNI-Filterelemente = Atlas Copco Qualit€t fer jeden Filter;

Dieser Filter wird entweder als Einzel$lur Reinigung von Druckluft in der
zur Abscheidung von Kondensat/A\laero-Lebensmittelindustrie, der Pharma- ufid
solen oder als Vor$lter zu den PD-Hochelektronikindustrie sowie f!r ProzessIuft-
leistungs$ltern eingesetzt. systeme.

Einsatz der PD-Hochleistungs!lter: Einsatz der DDp-Staub!lter:

Vor Druckluftwerkzeugen, pneumatisch&tach Adsorptionstrocknern. Sie dien
F"rdereinrichtungen und Farbspritzgerszem.Abscheidung der Staub- und Scthtz—
Als Vorslter flr Adsorptionstrockner undpartikel.
die Aktivkohle$lter QD.
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DD * Feinllter / PD # Feinst!iter / DDp + Staub!lter / PDp + Staub!lter

Typ max. Betriebs- Volumenstrom Druckluft- Gewicht Abmessungen
*berdruck anschluss ca. H % B
bar IIs m&/min kg mm

DD/PD/DDp/PDp9G 16 9 0,5 G 3/8' 1,0 268 * 90

DD/PD/DDp/PDp 17 G 16 17 1,0 G 1/2' 1,1 268 * 90

DD/PD/DDp/PDp32G 16 32 1,9 G 1/2 11 323*90

DD/PD/DDp/PDp 44 G 16 44 2,6 G1'u. G3/4 1,9 374 %110

DD /PD/DDp/PDp 60 G 16 60 3,6 G1 2,1 414 %110

DD /PD/DDp/PDp 120 G 16 120 7,2 G11/2 4,2 520 * 140

DD /PD/DDp/PDp 150 G 16 150 9,0 G11/2 4,5 603 * 140

DD/PD/DDp/PDp 175G 16 175 10,5 G11/2 4,6 603 * 140

DD /PD/DDp/PDp 280 G 16 280 16,8 G2'uG21/2 6,9 689 * 179

DD /PD/DDp/PDp 390 G 16 390 23,4 G3 11,0 791 %210

DD /PD/DDp/PDp 520 G 16 520 31,2 G3 12,6 961 * 210

DD /PD/DDp/PDp 520 F 16 520 31,2 DN 80 66,0 1292 * 330

DD /PD/DDp/PDp 780 F 16 780 46,8 DN 100 107,0 1320 * 460

DD /PD/DDp/ PDp 1050 F 16 1050 63,0 DN 100 108,0 1320 * 460

DD/ PD/DDp/PDp 1400 F 16 1400 84,0 DN 150 159,0 1464 * 550

DD/ PD/DDp/ PDp 1800 F 16 1800 108,0 DN 150 165,0 1467 * 570

DD/ PD/DDp/PDp 2100 F 16 2100 126,0 DN 150 206,0 1499 * 620

DD/ PD/DDp/PDp 2700 F 16 2700 162,0 DN 200 288,0 1634 * 740

DD /PD/DDp/PDp 3150 F 16 3150 189,0 DN 200 289,0 1634 * 740 >

DD/ PD / DDp / PDp 4000 F 16 4000 240,0 DN 250 450,0 1980 * 820 5

DD/ PD/ DDp / PDp 5000 F 16 5000 300,0 DN 250 450,0 1980 * 820 g

DD /PD/ DDp / PDp 6000 F 16 6000 360,0 DN 300 700,0 1980 * 920 %

DD /PD/DDp/ PDp 7000 F 16 7000 420,0 DN 300 700,0 1980 * 920 %
bYBezogen auf 20 #C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar. g
Maximale Lufteintrittstemperatur DD/PD/DDp/PDp 66 #C. (a]

20-bar-Hochdruck!lter DDh * Feinllter / PDh + Feinst!lter / DDhp + Staub!lter / PDhp + Staub!lter

Typ max. Betriebs- Volumenstrom Druckluft- Gewicht Abmessungen
*berdruck anschluss ca. H% B
bar IIs m&/min kg mm

DDh / PDh / DDhp / PDhp 14 G 20 14 0,8 G 3/8' 1,0 325*90
DDh / PDh / DDhp / PDhp 27 G 20 27 1,6 G 3/8' 11 325*90
DDh / PDh / DDhp / PDhp 50 G 20 50 3,0 G 1/2' 1.3 380 * 90
DDh / PDh / DDhp / PDhp 70 G 20 70 4,2 G 3/4 19 400 * 110
DDh / PDh / DDhp / PDhp 95 G 20 95 57 G 3/4' 2,1 440 * 110
DDh / PDh / DDhp / PDhp 185 G 20 185 11,1 G11/2 4,2 575 * 140
DDh / PDh / DDhp / PDhp 240 G 20 240 14,4 G1l1/2 45 655 * 140
DDh / PDh / DDhp / PDhp 275 G 20 275 16,5 G1l1/2 4,6 655 * 140
DDh / PDh / DDhp / PDhp 445 G 20 445 26,7 G2 6,9 790 * 179

Y Bezogen auf 20 #C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.
Maximale Lufteintrittstemperatur DDh/PDh/DDhp/PDhp 66 #C.
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110

QD + Aktivkohle!ltér

Typ max. Betriebs- Volumenstrom Druckluftanschluss Gewicht Abmessungen

*berdruck ca. H% B

bar I/s mé&/min kg mm

QD9 G 16 9 0,5 G 3/8' 1,0 268 * 90
QD 17 G 16 17 1,0 G 1/2' 1,1 268 * 90
QD 32G 16 32 1,9 G 1/2' 1,1 323*90
QD 44 G 16 44 2,6 G1lu G314 1,9 374 * 110
QD 60 G 16 60 3,6 G1 2,1 414 * 110
QD 120G 16 120 7,2 G1l1/2 4,2 520 * 140
QD 150 G 16 150 9,0 G1l1/2 4,5 603 * 140
QD 175G 16 175 10,5 G1l1/2 4,6 603 * 140
QD 280 G 16 280 16,8 G2u.G21/2 6,9 689 * 179
QD 390 G 16 390 23,4 G3 11,0 791 * 210
QD 520 G 16 520 31,2 G3 12,6 961 * 210
QD520 F 16 520 31,2 DN 80 66,0 1292 * 330
QD 780 F 16 780 46,8 DN 100 107,0 1320 * 460
QD 1050 F 16 1050 63,0 DN 100 108,0 1320 * 460
QD 1400 F 16 1400 84,0 DN 150 159,0 1464 * 550
QD 1800 F 16 1800 108,0 DN 150 165,0 1467 * 570
QD 2100 F 16 2100 126,0 DN 150 206,0 1499 * 620
QD 2700 F 16 2700 162,0 DN 200 288,0 1634 * 740
QD 3150 F 16 3150 189,0 DN 200 289,0 1634 * 740
QD 4000 F 16 4000 240,0 DN 250 450,0 1980 * 820
QD 5000 F 16 5000 300,0 DN 250 450,0 1980 * 820
QD 6000 F 16 6000 360,0 DN 300 700,0 1980 * 920
QD 7000 F 16 7000 420,0 DN 300 700,0 1980 * 920

Y Dem QD-Filter ist ein PD-Filter vorzuschalten. Maximale Lufteintrittstemperatur QD 35 #C.
2Bezogen auf 20 #C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.

20-bar-Hochdruck!lter QDh + Aktivkohle!Ker

Typ max. Betriebs- Volumenstrof Druckluftanschluss Gewicht Abmessungen
*berdruck ca. H % B
bar IIs mé&/min kg mm

QDh 14 G 20 14 0,8 G 3/8' 1,0 325 *90
QDh 27 G 20 27 1,6 G 3/8' 1,1 325 *90
QDh 50 G 20 50 3,0 G 1/2' 1,3 380 * 90
QDh 70 G 20 70 4,2 G 3/4' 1,9 400 * 110
QDh 95 G 20 95 5,7 G 3/4' 2,1 440 * 110
QDh 185 G 20 185 11,1 G11/2 4,2 575 * 140
QDh 240 G 20 240 14,4 G11/2 4,5 655 * 140
QDh 275 G 20 275 16,5 G112 4,6 655 * 140
QDh 445 G 20 445 26,7 G2 6,9 790 * 179

YDem QDh-Filter ist ein PDh-Filter vorzuschalten.
2Bezogen auf 20 #C, 1 bar, bei Referenzbedingung 7 bar.
Maximale Lufteintrittstemperatur QDh 35 #C.



